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GSA+
CNC otočné stoly CNC-120R CNC-170R CNC-200R CNC-250R CNC-320R

Priemer stola (mm) 120 170 200 250 320

Výška do stredu vo vertikálnom smere (mm) 115 135 160 185 210

Výška stola v horizontálnom smere (mm) 170 165 165 200 240

Celková výška vo vertikálnom smere 
bez krytu motora (mm) 193 240 270 315 380

Typ servomotora

FANUC α 2i α 4i α 4i α 4i α 12i

SIEMENS 1FK7042 1FK7060 1FK7060 1FK7060 1FK7083

HEIDENHAIN QSY96A QSY116C QSY116C QSY116C QSY155B

Prevodový pomer 1:60 1:90 1:90 1:90 1:180/1:90

Minimálne natočenie stola 0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001°

Max. otáčky (ot/min) (motor : 2000 ot/min) 33,3 22,2 22,2 22,2 11,1/22,2

Trieda presnosti indexovania (s)
60" 25" 25" 15" 15"

Vysoko presný rotačný stôl

Opakovateľnosť (s)
jednosmerná 4" 4" 4" 4" 4"

dvojsmerná 8" 8" 8" 8" 8"

Hmotnosť stola (kg) 28 70 84 124 210

Max. zaťaženie (kg)
vertikálne 35 75 100 125 150

horizontálne 75 150 200 300 350

CNC otočné stoly GSA+

Pri náročnosti obrábania tvarových 
súčiastok na CNC vertikálnych cen-
trách sa kladie veľký dôraz na kvalitu 
a presnosť obrobeného povrchu, 
ako aj na čo najkratšie časy obrába-
nia. Zvýšenie týchto technologic-
kých možností je možné dosiahnúť 
použitím otočného stola.

Pridaním otočného stola na vertikálne 
obrábacie centrum je možnosť získať 
riadenú štvrtú a piatu os. Tieto stoly 
môžu byť indexovateľné alebo súvislo 
riadené - plne programovateľné.

Sú kompatibilné a prepojiteľné so 
všetkými CNC riadiacimi systé-
mami (Fanuc, Siemens, Heidenhain) 
používanými v CNC obrábacích 
centrách. Okrem toho je možné ich 
použiť aj ako prenosné sady na stro-
joch bez CNC riadiaceho systému, 
prípadne aj na strojoch mimo triesko-
vého obrábania (montáž, lisy, atď).

Výhody použitia otočného stola:
    dosiahnutie vysokej presnosti 

       pri obrábaní z každej strany
    obrábanie na jedno upnutie 

       z viacerých strán
    šetrenie času
    vysoká produktivita práce
    rýchla návratnosť investícií
    univerzálnosť pre malé aj ťažké 

       obrobky
    dlhodobá spoľahlivosť a kvalita
    odolnosť voči opotrebeniu, vode 

       a korózii
    vysoká tuhosť a veľká upínacia 

       sila
    použitie v horizontálnej 

       aj vertikálnej polohe

Inštaláciou otočného stola do 3-osého CNC obrába-
cieho centra sa rozšíria možnosti frézovania 
z viacerých strán (4.os), čím sa zvýši aj produktivi-
ta. Otočný stôl sa montuje priamo na pracovný stôl 
stroja a riadenie sa zapája do CNC systému stroja 
(Fanuc, Heidenhain).

Obrábanie pomocou otočného stola môže prebiehať 
kontinuálne (plynulé riadenie štyroch osí) alebo 
krokovo (v troch osiach, pomocou spevňovacieho 
systému, a to pneumaticky alebo hydraulicky).

Základnú konštrukciu otočného stola tvorí:
    otočný tanier s T-drážkami
    prevodník
    servomotor s odmeriavaním
    spevňovací systém (pneumatický alebo 

       hydraulický, v závislosti od veľkosti stola)
    interface pre pripojenie do konkrétneho 

       riadiaceho systému
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GSA+
CNC otočno-sklopné stoly CNCT-200 CNCT-250 CNCT-320 CNCT-450 CNCT-630

Priemer stola (mm) 200 250 320 450 630

Výška do stredu vo vertikálnom smere 
(mm) 210 225 255 360 480

Celková výška vo vertikálnom smere 
bez krytu motora (mm) 340 365 440 570 805

Otáčanie Nakláňanie Otáčanie Nakláňanie Otáčanie Nakláňanie Otáčanie Nakláňanie Otáčanie Nakláňanie

Typ servomotora

FANUC α 4i α 8i α 2i α 2i α 8i α 12i α 12i α 12i α 22i α 22i

SIEMENS 1FK7060 1FK7063 1FK7042 1FK7042 1FK7080 1FK7083 1FK7083 1FK7083 1FK7101 1FK7083

HEIDENHAIN QSY116C QSY116C QSY116C QSY116C QSY155B QSY115B QSY155B QSY155B QSY155C QSY155C

Prevodový pomer 1:90 1:180(1:360) 1:120 1:240 1:180 1:180 1:180 1:180 1:180 1:180

Minimálne natočenie stola 0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001°

Max. otáčky (ot/min) 
(motor : 2000 ot/min) 22,2 11,1 16,7 8,3 11,1 5,6 11,1 11,1 11,1 11,1

Stupeň naklápania -110° ~ 110° -20° ~ 110° -110° ~ 110° -15° ~ 105° -15° ~ 115°

Os otáčania
Trieda presnosti 
indexovania (s) 25" 15" 15" 15" 15"

Opakovateľnosť (s) 4" 4" 4" 4" 4"

Hmotnosť stola (kg) 240 270 612 990 2650

Max. zaťaženie (kg)
vertikálne 50 60 100 150 300

horizontálne 100 100 200 300 500

CNC otočno-sklopné stoly GSA+

Inštaláciou otočno-sklopného stola do 
3-osého CNC obrábacieho centra sa 
rozšíria možnosti frézovania (štvrtá a 
piata os), čím sa zvyšuje aj jeho produk-
tivita. Hlavnou výhodou v porovnaní so 
štandardnými otočnými stolmi je najmä 
schopnosť naklápania otočného taniera. 
Obrobky sa môžu obrábať zo všetkých 
strán, mimo strany upnutia. Nevýhodou 
je spravidla dvojnásobne väčšia plocha 
pracovného stola pri použití približne 
rovnakého priemeru otočného taniera.

Toto obrábanie sa môže vykonávať kon-
tinuálne v piatich osiach (nutnosť použiť 
riadiaci systém Heidenhain, Fanuc 18i a 
21i) alebo v štyroch osiach s krokovým 
riadením piatej osi (pre riadiaci systém 
Fanuc 0i).


