GSA'

CNC otocné stoly GSA+

Pri ndroc¢nosti obrabania tvarovych
sUciastok na CNC vertikalnych cen-
trach sa kladie velky doraz na kvalitu
a presnost obrobeného povrchu,
ako aj na ¢o najkratsie casy obraba-
nia. Zvysenie tychto technologic-
kych moznosti je mozné dosiahnut
pouzitim otoc¢ného stola.

Pridanim otoc¢ného stola na vertikalne
obrébacie centrum je moznost ziskat
riadenu Stvrtu a piatu os. Tieto stoly
mozu byt indexovatelné alebo suvislo

riadené - plne programovatelné.

Su kompatibilné a prepojitelné so
vsetkymi CNC riadiacimi systé-

mami (Fanuc, Siemens, Heidenhain)
pouzivanymi v CNC obrébacich
centrach. Okrem toho je mozné ich
pouzit aj ako prenosné sady na stro-
joch bez CNC riadiaceho systému,
pripadne aj na strojoch mimo triesko-
vého obrabania (montéz, lisy, atd).

Vyhody pouzitia otocného stola:

€ dosiahnutie vysokej presnosti
pri obrabani z kazdej strany

€ obrabanie na jedno upnutie
z viacerych stran

€ sSetrenie Sasu

¢ vysoka produktivita prace

€ rychla navratnost investici

€ univerzélnost pre malé aj tazké
obrobky

€ dlhodobé spolahlivost a kvalita

€ odolnost vodi opotrebeniu, vode
a korézii

€ vysoka tuhost a velkd upinacia
sila

pouzitie v horizontalnej
aj vertikalnej polohe

InStalaciou otocného stola do 3-osého CNC obraba-
cieho centra sa rozsiria moznosti frézovania

z viacerych stran (4.0s), ¢im sa zvysi aj produktivi-
ta. Otocny stél sa montuje priamo na pracovny stol
stroja a riadenie sa zapéaja do CNC systému stroja
(Fanuc, Heidenhain).

Obrébanie pomocou oto¢ného stola méze prebiehat
kontinualne (plynulé riadenie styroch osf) alebo
krokovo (v troch osiach, pomocou spevriovacieho
systému, a to pneumaticky alebo hydraulicky).

Zakladnu konstrukciu otoéného stola tvori:

¢ otoény tanier s T-drazkami

€ prevodnik

€ servomotor s odmeriavanim

¢ speviovaci systém (pneumaticky alebo
hydraulicky, v zavislosti od velkosti stola)

¢ interface pre pripojenie do konkrétneho

riadiaceho systému
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Priemer stola (mm)
Vyska do stredu vo vertikdlnom smere (mm)
Vyska stola v horizontélnom smere (mm)

Celkova vyska vo vertikalnom smere
bez krytu motora (mm)

FANUC
SIEMENS
HEIDENHAIN

Typ servomotora

Prevodovy pomer
Minimalne natocenie stola

Max. otacky (ot/min) (motor : 2000 ot/min)
Trieda presnosti indexovania (s)

jednosmernd
Opakovatelnost (s) i )
dvojsmerna

Hmotnost stola (kg)
vertikalne

Max. zatazenie (kg) )
horizontalne

120 170 200
115 135 160 185 210
170 185 165 200 240
193 240 270 315 380
a 2i a 4i a 4i a 4i aiai
1FK7042 1FK7060 1FK7060 1FK7060 1FK7083
QSYSBA QSY116C Qsy116C Qsy116C QSY155B
1:60 1:90 1:90 1:90 1:180/1:90
0,001° 0,001° 0,001° 0,001° 0,001°
33,3 22,2 22,2 22,2 11,1/22,2
60" 25" 25" 15" 15"
Vlysoko presny rotacny stol
4" 4" 4" 4" 4"
8" 8" 8" 8" 8"
28 70 84 124 210
35 75 100 125 150
75 150 200 300 350



GSA+
CNC otocno-sklopné stoly

Priemer stola (mm)

Vyska do stredu vo vertikdlnom smere
(mm)

Celkova vyska vo vertikalnom smere
bez krytu motora (mm)

FANUC
SIEMENS
HEIDENHAIN

Typ servomotora

Prevodovy pomer
Minimalne natocenie stola

Max. otacky (ot/min)
(motor : 2000 ot/min)

Stupen naklapania

Trieda presnosti
Os otacania indexovania (s)
Opakovatelnost (s)
Hmotnost stola (kg)

L vertikalne
Max. zatazenie (kg) _
horizontéalne

CNCT-200
200
210
340
Otacanie Naklananie
adi a 8i
1FK7060 1FK7063
QSY116C QsyY116C
1:90 1:180(1:360)
0,001° 0,001°
22,2 11,1
-110° ~ 110°
25"
4II
240
50
100

CNCT-250
250

225

365

Otacanie Naklananie
azi a2i
1FK7042 1FK7042
QSY116C QSY116C
1:120 1:240

0,001°  0,001°
16,7 8.3
-20° ~ 110°
15"

4
270
60
100

CNCT-320
320

255

440

Otacanie  Naklananie
a 8i a 12i
1FK7080 1FK7083
QSY155B QSY115B
1:180 1:180

0,001° 0,001°
11,1 5,6
-110° ~ 110°
15"

4
612
100
200

Otacanie
al12i
1FK7083

1:180
0,001°

CNC otocno-sklopné stoly GSA+

Instalaciou otocno-sklopného stola do
3-o0sého CNC obrabacieho centra sa
rozsiria moznosti frézovania (Stvrta a
piata os), ¢im sa zvysuje aj jeho produk-
tivita. Hlavnou vyhodou v porovnani so
Standardnymi oto¢nymi stolmi je najma
schopnost naklapania otoc¢ného taniera.
Obrobky sa m6zu obrébat zo vsetkych
strén, mimo strany upnutia. Nevyhodou
je spravidla dvojnasobne vacsia plocha
pracovného stola pri pouziti priblizne
rovnakého priemeru oto¢ného taniera.

Toto obrabanie sa moze vykonavat kon-
tinudlne v piatich osiach (nutnost pouzit
riadiaci systém Heidenhain, Fanuc 18i a
21i) alebo v styroch osiach s krokovym
riadenim piatej osi (pre riadiaci systém
Fanuc Oi).

CNCT-450 CNCT-630
450 630
360 480
570 805
Naklananie Otacanie Naklananie
alai a22i a 22i
1FK7083 1FK7101 1FK7083
QSY155B QSY155B QASY155C QSY155C
1:180 1:180 1:180
0,001° 0,001° 0,001°
11,1 11,1 11,1 11,1
-15° ~ 105° -15° ~ 115°
15“ 15"
4II 4“
990 2650
150 300

300 500




