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Metal-cutting
at its best
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D5-Dynamic Line

INHALT /7 CONTENT

Anwendungsbereiche — Fields of Application

Verfahrwege — Strokes

WerkstlckgroRe und Gewicht — Workpiece size and weight
Grundaufbau — Basic Design

Optionen — Options

Genauigkeit — Accuracy

Maschinensteuerung — Machine Control
Steuerungsoptionen — Control options

Technische Daten — 7echnical Data

Aufstellplan — Floor plan

Arbeitsraum D5-630 — Working area D5-630

Arbeitsraum D5-800 — Working area D5-800 > Yetter/ continue



[r—

ar’| N N ER] Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com
Anwendungsbereiche
Fields of Application
Maschinenbau Machine Tool Industry
_E'_:’ Luft- und Raumfahrt Aeronautic , Aerospace
-l
(e Automobilindustrie Automobile Industry
S
3 Zulieferer Industrie Job Shop Industry
>
@ Hydraulik Hydraulic
0 [>]

Apparate , Motorenbau
Elektrotechnik
Werkzeugbau
HSC-Bearbeitung

Formenbau

Motor Industry
Beispiele / Examples
Electric Industry
Toolroom
High Speed Machining

Die & Mould Industry
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Werkstlcke - Examples

D5-Dynamic Line
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Verfahrwege/Strokes

D5-Dynamic Line
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Linearachsen / Linear axes D5-630 D5-800
Verfahrweg X / Stroke X 700
Verfahrweg Y / Stroke Y 820
Verfahrweg Z / Stroke Z 600

Rundachsen / Rotary axes

D5-630

D5-800

Rundachse A / Rotary axis A

+100°/-125°

Rundachse C / Rotary axis C

360°
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Werkstlckgrofle und Gewicht

D5-Dynamic Line

Workpiece size and weight
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D5-630 D5-800
D max. 630 mm 800 mm
H max. 500 mm 500 mm
G max. 1200 kg 1200 kg
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Grundaufbau / Basic Design

Rollenfihrungen in allen Achsen
0 Roller guideways on all axes

Frasspindel
Milling spindle

Werkzeugmagazin (nicht dargestelit)
Tool magazine (not showrn)

D5-Dynamic Line

Dreh-/Kipptisch
Rotary/Tilting table

Steifes Maschinenbett in Portalbauweise
0 Modellvarianten Rigid machine base as gantry type
Machine types
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Modellvarianten — Machine versions

D5-630 D5-800

A 4

@630 @800

D5-Dynamic Line
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Rollenfihrungen in allen Achsen
Roller guideways on all axes

)

-

=

< 3 Fihrungen an Z-Achse
E 3 guides on Z axis
©

c

>

2

O

a

Hohe Steifigkeit / High rigidity

Hohe Eilgdnge / High rapid traverses
Hohe Bahngenauigkeit / High path accuracy
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Werkzeugwechsler — Tool changer

Einzelmagazin — Single magazine

Option / option:
2 Magazine — 2 magazines

D5-Dynamic Line

Pick-up Magazin — 32* / 48 Werkzeuge
Pick-up Magazin — 2x32 / 2x48 Werkzeuge oder 1x32 + 1x48 Werkzeuge
Pick-up magazine — 32* /48 tools
Pick-up magazine — 2x32 / 2x48 tools or 1x32 + 1x48 tools

*Standard
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Inline-Spindel/Werkzeughalter — Inline-Spindle/tool holder

N,
|

| Anzugsbolzen DIN69872A , T
] Pull stud DIN69872A I
Werkzeughalter DIN69871A ‘
p— Tool holder DIN69871A

o

Inline-Spindel/Inline Spindle
Laufruhig/Smooth running

D5-Dynamic Line

D5-630 / D5-800 . _

Spindelaufnahme SK40
Spindle taper

Max. Drehzahl Upm 15.000
Maximum speed rom

==

- Leistung/Drehmoment — Power/Torque - Motorspindel — Built-in spindle
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Motorspindel mit HSK-Halter — Built-In-spindle HSK holder

AN
al ‘

= HSK63 7

t
10
dt

a1
412

1

D5-Dynamic Line

HSK bl b2 b3 di d2 ds d10 di11 di12 f1 2 f3 h1l 11 16 r3
+0,04 | H10 H10 h10 H11 | max -0,1 -0,1 -0,1 min. +0,1 -0,2 -0,2 JS10 +0,02
63 12,54 16 18 63 48 40 53 55 72,3 26 42 18 26,5 32 18,13 2,88
D5-630 / D5-800 D5-630 / D5-800
Spindelaufnahme/ Spindle taper HSK63 HSK40
Max. Drehzahl Upm/Maximum speed rpm 18.000 / 24.000 / 28.000 40.000

- Leistung/Drehnmoment — Power/Torque - Inline-Spindel — Inline-Spindle
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Spindelleistung / Drenmomente - Spindle Power / Torque

Leistung / Power HEIDENHAIN S6(40%)/S1; kW 15.000: 37,5/ 25
18.000: 25/ 20
24.000: 25/ 20
28.000: 40/ 30
40.000: 47 / 37

Drehmoment / Torque HEIDENHAIN S6(40%)/S1; Nm 15.000: 201 /134
18.000: 40/ 32
24.000: 40/ 32
28.000: 67 /50

40.000: 23,6/ 18,5

D5-Dynamic Line

- Vorherige Seite — Previous page - Diagramme — Diagrams -
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Diagramme - Diagrams
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Plkw A Spindel/Spindle D5 15.000 rpm M/Nm
70 350
60 300
()
c 50 250
— S6 40% 200
(@) 40 \ S 40%
E 30 15t ><< o 150
[
\
g 20 < 100
D 10 50
I —
(@) 0 >
D 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000

- Vorherige Seite — Previous page

- Néachste Seite — Next page
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Spindel/Spindle 170mm 18.000/24.000 rpm
P/kw 4 P P P A M/Nm
45 45
S6 40%
8 40 - 40
. 35 1—=7 35
30 30
O N S6 4%
25 25
m \
c 15 — S— 15
> 10 - —— 10
o >
1 5
Q] 0 >
D 0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000 22000 24000

- Vorherige Seite — Previous page - Nachste Seite — Next page
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D5-Dynamic Line

Diagramme - Diagrams

P/kw

45
40
35
30
25

20
15

10

- Vorherige Seite — Previous page

Spindel/Spindle D5 28.000 rpm
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- Néachste Seite — Next page
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Plkw Spindel/Spindle D5 40.000 rpm A M/Nm
60 30
GJ S6 40%
.E 50 ’ E S6.40% 25
- .
(&) 40 1L.S1 : S1 20
© 30 : 15
O !
! g
(g} 10 : 5
() 19000
0 >
0 4000 8000 12000 16000 20000 24000 28000 32000 36000 40000

- Vorherige Seite — Previous page
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D5-Dynamic Line
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Genauigkeilt - Accuracy
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e - 1 ,UP.[ 3441 - Lincgr T 3 _‘I’fn]-et (millimetres) |
Machine: DS5D Machine Axis:X U max 1.258
S Serial Mo: Location: | P : 4.477
Date:89:49May 27 2010 U mean : 8.455 Ps max : 2.516
m syl . Ak ! ; By: Ps mean : 1.671 | Pa : 1.475
100 200 300 %00 <00 [T UL T e e e ————
C UDI 3441 - Livear Target (millimetres)
> Hachine: D5 Demo-Machine| Axis:¥ Umax ¢ 8.700
Serial No: Location: P : 3.383
D Date:18:18 May27 2010 | U mean : 8.35 | Ps max : 2,516
By: Ps mean : 1.341 | Pa i 1.525
1 : R B-804012
£ f
:
L
|
+
1) 200 n0e 400 § '-:‘ -'l‘" 0
UBI 3441 - Linear i Target (millimetres)
Rachi D5 D fxis:2 U max a.858
Serial IIn:M Location: P £ 3.483
bl . Date:18:31May2? 2010 | U mean : 8.298 Ps max 1.983
g?gcll;irHXVert/Usual value: By: Ps mean : 1.266 | Pa : 1.27%

=abhéngig von Achse, Hub und Umgebungsbedingungen
=depending on axis, stroke and environmental conditions
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D5-Dynamic Line

Maschinensteuerung
Machine control

Heidenhain iTNC530

Positionieren mit Handeingabe
Sicherheits-Abstand?

Programmieren

@ BEGIN PGM $MDI MM
1 L 2-500 X+100 Y+200 R® FMAX
2 CYCL DEF 208 BOHRFRAESEN
6z00=7 SICHERHEITS-ABST.
0201=-20  ;TIEFE
0206=+150 ;VORSCHUB TIEFENZ
0334=+0.25 ;ZUSTELL-TIEFE
0ze3=+e 3KOOR. OBERFLAECHE

0204=450 ;2. SICHERHEITS-ABST.
0335245 ;SOLL-DURCHMESSER
0302=4@  ;UORGEB. DURCHMESSER >
3 L X200 v+100 Z+100 R® FMAX
4 END PGM SMDI MM ot
100% S-OUR
100% S-OUR
[X] +0.0600 Y +0.000 2 +0.000
B +0.0600 C +0.000 S +0.000
ST T e Z s o & enn/nin| Our 10ex M 5/8
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-
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Positionieren mit Handeingabe Prosrammieren
Sicherheits-Abstand?
@ BEGIN PGM $MDI MM
1 L 2-600 X+100 Y+200 R@® FMAX M E
0200=7 SICHERHEITS-ABST. E— N
0201=-18 >GEWINDETIEFE
0239=+1 3 GEWINDESTEIGUNG s
0203=+0 3KOOR. OBERFLAECHE "—Dr'
0204=+50 32. SICHERHEITS-ABST. W
Q257=+0 3BOHRTIEFE SPANBRUCH =
0256=+0.2 ;RZ BEI SPANBRUCH TN n
0336=+0 sWINKEL SPINDEL > ALLH Ll
3 L X+200 VY+100 Z+100 RO FMAX ?
4 END PGM SMDI MM 0200 ~
¥
100% S-OUR
100% S-OVR %@0’( %
+0.000 Y +0.000 2 +0.000 EIN
B +0.080 C +0.0080 S +0.000 rassfi
IsT o T @ z s o omm/min| our 100% M 5,9 EIN

Manueller Betrieb

Programnm-Test

M
2N
uerkzeug o TEST =
[ X] +0.000 s
Y +0.000 2 +0.0000 ‘%L
I +0. 0000 =l
2 +0.000 V| F—
B +0.000 oL DR DRZ = !v
TAB +0.0000 +0.0000 +0.0000
c +0.800 | o0  se.0000 | s0.0000
S + B . B aa ‘ ® CUR.TIME TIME1 TIME2
:00 0:00 0:00 s100% %
E—_— o B 5 o |[TooL caLL +e ‘ o
F enn/nin our 1eex Mg |[RT_ = 2
Fleox
108% S-0VR W
188% S-0VR Em
ANTAST- PRESET 3D ROT | WERKZEUG
M S F FUNKTION TABELLE TABELLE
27 k§;>
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STEUERUNG / CONTROL iTNC530

Grunddaten / Standard features

Anzahl gesteuerter Achsen / Number of controled axes @ 5
Kleinstes programmierbares Inkrement (mm) / Least input increment (mm) 0,0001
Farbbildschirm / Colour screen 15,1“ BF150
Handrad / Manual pulse generator @ HR410
Vorschuboverride mit Drehpoti / Feedoverride by potentiometer @
Speicher / Memory capacity Fixed disk 30 GB
CD Anzahl Werkzeugkorrekturen / Number of tool-offsets Nur limitiert durch Speicher / Only limited by memory
C Programmnummern max. / Registrable programmes Nur limitiert durch Speicher / Only limited by memory
: Schnittstelle RS 232C zur kompletten Datensicherung / Interface RS 232C e
for recording data
'9 Ethernet-Schnittstelle / Ethernet Interface $
E Umschaltung inch,metrisch / Conversion inch,metriec @
g P_arallele Programmeingabg bei laufendem Programm / $
> Simultaneously programming
D Fremdsprachiger Dialogtext / Foreign languages for control @ Auf Anfrage / On request
1
O
o

$ Standard @ Option e Nicht lieferbar/not available
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D5-Dynamic Line
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STEUERUNG / CONTROL

iITNC530

Grunddaten / Standard features

Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter / Rigid tapping

Taschenfrészyklus / Pocket cycle

Bohrbilderzyklus / Drilling cycle

Drehen von Bearbeitungskonturen / Rotating of geometries

Verschieben von Bearbeitungskonturen / Translating of geometries

Spiegeln von Bearbeitungskonturen / Mirroring of geometries

Werkzeugradiuskompensation / Tool radius compensation

Programmierbare Verweilzeit / Dwell time

Orientierter Spindelhalt / Spindle positioning stop

Parameterprogrammierung / Programming by parameters

Simulationsgrafik zum Programmtest / Graphic simulation for test

NEEEE EEEEEE

Werkstattprogrammierung / Graphical programming

@ Heidenhain ,Smart-TNC*

@ standard @ Option e Nicht lieferbar/not available
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D5-Dynamic Line
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MODELL / MODEL D5-630 D5-800
Linearachsen / Linear axes

Verfahrweg X / Stroke X, mm 700

Verfahrweg Y / Stroke Y, mm 820

Verfahrweg Z / Stroke Z, mm 600

Eilgang / Rapid traverse X, Y, Z, m/min. 60

Beschleunigung / Acceleration,, m/s?2 7

Dreh-/Kipptisch / Rotary-Tilting table

Tischdurchmesser / Table diameter, mm 630 800
T-Nuten / T-slots (AnzahlIxBreite/Numberxwidth) 7x90 9x90
Max. Tischbelastung / Max. weight on table, kg 1200

Antrieb / Driving system

L,Built-in“ Direktantrieb / Direct built-in motor

Max. Drehzahl Kippachse / Max. speed tilting table, min-t

50

Max. Drehzahl Drehachse / Max. speed rotary axis, min-

100

Spindel / Spindle

Max. Drehzahl / Max. speed, min-t

Inline 15.000 [SK40] (Option Built-in 18.000 / 24.000 / 28.000 [HSK63] / 40.000 HSK40])

Leistung Heidenhain / Spindle power Heidenhain, kW [S1/ S6]

Drehmoment Heidenhain / Torrque Heidenhain, Nm [continuous / 30min.]

Siehe Spindelleistung / Drehmomente
See Spindle Power / Torque

Werkzeugmagazin / Tool magazine

Typ / Type

Pick-up

Anzahl Werkzeuge / Number of tools

32; Option: 48, 64 (2x32), 80 (1x32+1x48), 96 (2x48)

Max. Werkzeuglange / Max. tool length, mm 300
Max. Werkzeugdurchmesser / Max. tool diameter, mm 75
Max. Werkzeugdurchmesser, Nachbarplatz frei / Max. tool diameter ,adjacent position free, mm 125
Max. Werkzeuggewicht / Max. tool weight, kg 7
Sonstiges / Others

Anschluf3leistung / Connection power, kVA 65
Druckluft / Compressed air, bar 5
Gewicht / Weight, kg ~19.000

Abmessungen / Dimensions, mm [L x B x H /L x W x H]

~ 4150 x 5250 x 3500




In-’ [] ERI Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com

|ur‘INN
Aufstellplan - Floor plan

| |

7, 2.5 920
7 { 3325

4750 4750 L 4750

D5-Dynamic Line

Fundament / Foundation




In-: II‘ N tRI Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com
||JI
Arbeitsraum D5-630 — Working area D5-630

700
820 . 350
D5-630 Inline 15.000 rpm
|
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D5-Dynamic Line
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Arbeitsraum D5-630 — Working area D5-630

700
820 D5-630 18.000 rpm 350
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D5-Dynamic Line

Arbeitsraum D5-630 — Working area D5-630
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Arbeitsraum D5-800 — Working area D5-800

450 D5-800 Inline 15.000 rpm

oy
L

D5-Dynamic Line
-

70C
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Arbeitsraum D5-800 — Working area D5-800

820

D5-Dynamic Line
4&

400

D5-800 18.000 rpm

tRI Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com

/00
300
l ||H gi .
- — — r imension
e3 - varies for
\HjF;J ok \ﬁi ifferent
= = spindles
BB00 =
| 8 5
4ol
(@]
-] e S
5
[ i) [
— o o—& \,mﬁ} * 2 L.'FT.)
=4 o o
- & 4
] Q ; ; ]



In': II‘ N tRI Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com
||Jl
Arbeitsraum D5-800 — Working area D5-800
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