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Technicky list
3 - 0sé VERTIKALNE OBRABACIE CENTRUM
QUASER MV 154E

V Trencine, dna 14.12. 2012

AQUASER

we cut fTaster

CHARAKTERISTIKA VYROBCU - QUASER

Spolo¢nost QUASER bola zaloZena v roku 1991 a do dnesného diha vyrobila a vyexpedovala do celého
sveta stroje do viac ako 5 000 vyrobnych prevadzok. Portfélio spolocnosti sa sklada z obrabacich centier
roznych typov a velkosti tej najvyssej kvality -trojosé a patosé vertikalne obrabacie centra, dvojpaletové
vertikalne obrabacie centra a horizontalne obrabacie centra.
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CHARAKTERISTIKA STROJA - QUASER MV 154

Trojosé vertikalne obrabacie centra QUASER MV 154

sa radia svojou konstrukciou, vyhotovenim a technologickou
disciplinou k $pickovym obrabacim centram.

LoZa, stojan a suport pre stol si odliatky zo sivej liatiny

s odstranenym vnitornym pnutim, pre zabezpecenie
trvalého tvaru a rozmerov. Ide o veImi tuhé odliatky, ktoré
sl dimenzované tak, aby zniesli vysoké rezné podmienky
v procese obrabania. Zakladny stojan stroja sa vyznacuje
najvy$sou tuhostou vo svojej triede. Staticka tuhost je
vyssia ako 50 N/um. U konkurencie je tento parameter
na drovni 20 - 30 N/pm.

Pohyb vo vSetkych osiach je po valéekovych linearnych
vedeniach znacky Rexroth.

Tieto stroje sa dodavajui v troch prevedeniach: E, P a M.
E - ekonomicky variant

P - vykonny variant

M - variant vhodny na obrabanie foriem a zapustiek

Vreteno

Siroka $kala vretien na vyber. Otacky vretena 9 000, 12 000 alebo 15 000 ot/min. K dispozicii st vretena
hnané remenom alebo vretena s priamym pohonom cez spojku. Vyber vretena zavisi od prevedenia stroja
a od riadiaceho systému, ktory je pouzity.

Kuzel vretena BBT/ISO DIN 40 alebo HSK 63A.

Remenom hnané vreteno:

Typ GB-40R
- 9000, 12 000 ot/min
- Kuzel vretena BBT/ISO DIN 40
- Vibracia £ 1,5 ym
- Nizka hladina hluku
- Nizke naklady na tdrzbu
- 4 loziska s kosouhlym stykom
- 1valéekové loZisko

Zapisana v obchodnom registri Okresného stdu v Trenc¢ine 0dd:Sa, vlozka ¢islo: 10251/R
ICO: 36318442, DIC: 2020178281, IC DPH: SK 2020178281 strana 2z9



'S BOST SK, a.s., Stvoz 1/1594, 911 01 Trencin
‘ B 0 s T tel.; ++421 32 7 417 311, fax: ++421 32 7 417 303
e-mail: stroje@bost.sk, www.bost.sk

Vreteno hnané priamo cez spojku:

Typ GC-40R
- 15000 ot/min
- Kuzel vretena BBT/ISO DIN 40
- Predné a zadné valcekové loZiska

Systém chladenia vretena
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1. Chladenie gulickovej skrutky, vd'aka ktorému mozno udrzat opakovatelni presnost v osiach X, Y,
Z na Grovni + 10 pym.

2. Okruh chladenia vretena
3. Okruh chladenia motora (pouzity pri systéme pohanania vretena priamo cez spojku)
4. Okruh chladenia krytu motora (pouzity pri systéme pohanania vretena priamo cez spojku)
5. Chladiaca komora vretenika (pouzita pri systéme pohanania vretena priamo cez spojku alebo
priamo pohananého elektrovretena)
6. Klimatizacna jednotka pre chladenie oleja vretena
Remenovy nahon Priamy n?hon
cez spojku
9 000 ot/min | 12 000 ot/min 15 000 ot/min
1 X X (0]
2 S S S
3 X X s
4 X X S
5 X X S
6 (o] (o] S
O - opcia
§ - $tandard

X - nie je k dispozicii

Systém mazania vretena

Priame vniitorné mazanie loZisk vretena v intervale 70 hodin. Vd'aka tomuto systému nie je mozné, aby
sa do lozZisk dostali necistoty, ako sa méze stat pri mazani olejovou hmiou.

Standardnou vybavou je systém vniitorného chladenia stredom vretena 8 bar, u prevedenia ,M“ 20 bar.
Prevedenie ,M“ ma naviac v Standardnej vybave linearne pravitka pre vsetky osi.

Gulickové skrutky

Gulickové skrutky s priemerom $45 mm su uloZené v presne vybrisenych loZiskovych domcéekoch.
Presnym briisenim je dosiahnuté, Ze gulickové skrutky sa otacajii s vysokou presnostou pretoze tepelna
deformacia je podstatne znizena.
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Zasobnik nastrojov

Standardne sl stroje vybavené zasobnikom nastrojov typ Twin Arm pre 30 nastrojov. Cas vymeny
nastrojov trieska - trieska je 4 sekundy. Ide o pneumaticky zasobnik s dvojitym ramenom a zvislym
kotiéovym zasobnikom. Vymena je vel'mi rychla, aj vdaka sposobu vymeny RANDOM, kde si systém
dopredu pripravi nastroj , ktory chce menit a naraz vyberie nastroj zo zasobnika a vretena a naraz ho ulozi
slicasne do zasobnika a vretena. Pritom vymeneny nastroj vioZi do uvolnenej pozicie v zasobniku
a systém si pamata posledni polohu nastroja v zasobniku. Vyhoda zasobnika je aj taka, Zze nezabera

priestor v pracovhom priestore stroja.
Opciou je zasobnik na 48 alebo 60 nastrojov.

Ovladaci panel

Ovladaci panel je umiesteny na pravej strane stroja, je mozné ho natacat o 90°, pre pohodiné ovladanie.
Je ergonomicky prispésobeny tak, aby obsluha mala dokonaly pristup do priestoru obrabania a zaroven
k ovladacim prvkom systému.

Riadiace CNC systémy

Na vyber ponika vyrobca CNC systémy od dvoch svetovych vyrobcov - Fanuc, Siemens a Heidenhain.
Fanuc Oi alebo 18i (podla typu stroja), Siemens 828D alebo Heidenhain 620 a iTNC 530 (podla typu
stroja). Konkrétnemu zakaznikovi je dodany stroj podla individualnej pozZiadavky a potreby.

Dopravnik triesok

Standardnym vybavenim stroja je zabudovany Spiralovy dopravnik triesok a hrablicovy dopravnik triesok,
ktory spol'ahlivo odvadza triesky vznikajlice pri obrabani zo stroja. Opciou je pasovy dopravnik triesok.
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Rozmery pracovného stola - Standard prevedenie
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Nastrojové systémy
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Nastrojové systémy

DIN (69872-A)

28 ,

Finame rot. pagoe |

Technicka Specifikacia centier Quaser MV 154

technické udaje MV154E/EL MV 154P/PL MV154M/ML
otdc’ky/pohon (R-remeri,S- 9000R 12 000R 9000 R 12000 R 15000 S 15000 S
spojka)
rozmery stola; mm 900 x 500 / 1200 x 500
pojazd v osi X; mm 700/ 1020 700 / 900
pojazd v osi Y; mm 530 500
pojazd v osi Z; mm 560 560
zataZenie stola; kg 500 500
Rychloposuv v osi X; m/min 40 40 24
Rychloposuv v osi Y; m/min 40 40 24
Rychloposuv v osi Z; m/min 36 36 24
5 F 7/6/5 7/6/5

zrychlenie v osiach X/Y/Z (m/s®) 10/10/8,5

H - 6/5/5

gulickova skrutka $45/P=16/16/12 ¢45/P=8/8/8
, . 0,015/0,008 0,003/0,002

presnost polohovania I1SO 230-2/JIS v
X/Y/Z; mm 0,008/0,004 (linearny enkodér) 0,005/0,003 (lin. enkodér)
kuzel vretena BBT 40 BBT40/HSKA63 BBT40/HSKA63
maximalne otacky vretena 9 000 12 000 9 000 12 000 15 000 15 000

F 938 1250 1400 1400
zakladné otacky vretena 1125 1500

H - 1500 1500
vykon vretena; kW (S6-40%) F 15 22 22 22
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H H 25 25 25
Kratiaci moment vretena,Nm(S6- | F 153 I 115 187 140 150 150
40%) H - 212 159 159 159
F remen
Pohon vretena remen priamy+spojka priamy+spojka
y |
Priemer vretena; mm @70
vyber néstrojov systém "random" - nahodny vyber
pocet nastrojov 30 standard (48/60 opcia)
maximalny priemer nastroja; mm 76,2
max. priemer ndstroja pri vynechanej 125
susednej pozicii v zasobniku ; mm
maximalna dizka nastroja; mm 280
maximalna hmotnost néstroja; kg 7
kapacita nadrZe na chladivo; | 400
chladiaca tryska 60 |/min, 2 bar
chladenie stredom vretena 25 |/min, 8 bar | 25 I/min, 20 bar
oplach vnitorného priestoru 60 I/min, 2 bar
Vyska stroja; mm 2800 2985 | 2955
Zastavand plocha stroja (S x H); mm 2235x2420/2515x2 470
Hmotnost stroja; kg 6400/ 6 850
Napajanie stroja 200V / 60 Hz; 400 V / 50 Hz
Prikon stroja; KVA 20 25 30 45 30 45
Technické parametre si v detailoch nezavazné. Vyrobca ma pravo na zmeny!
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