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1. Vedenie vo vsetkych osiach LOCINNE
2. Vysoka presnost vretena Zé.kladné Pl' evedenle
(postaveny v jedno)

3. Gulickova skrutka
4. Revolvérova hlava
5. Kompaktny dizajn
6. Integrovany rotacny encoder

7. Uprava upinacieho zdvihu spina¢a

TC400 Performance Line

8. Presnost opakovania

KBOST®
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' SPi NNER Ukazka obrobkov

TC400 Performance Line
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TC400 Performance Line
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Priechod Vretena : @ 52mm
Priemer obrobku : 1 — 200mm
Dizka obrobku : 1 — 500mm

KBOST®




Motor
Spojka
Lozisko gulickovej skrutky
Gulickova skrutka
Matica - pohon suportu

SuPort
Lozisko guliékovej skrutky

Vyhody SPINNER dizajnu

Priama spojka motora a vretena bez remena| Oba konce guléékovej skrutky v nosn)'rch miestach

= Lep3ia dynamika, bez véle, = Vy33ia rychlost na rovnakej ploche

TC400 Performance Line

= vy33ia opakovatelnost a pos. presnost = Vyssie rychloposuvy a vy3sia presnost

Axiilne predpitie gulickovej skrutky
Velkoformatova gulickova skrutka = Minimalny vplyv teploty

= Lepsia tuhost a Vyssia presnost stroja = Vyssia opakovatel’nost’ a presnost polohovania

NBOST®
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TC400 Performance Line

VO V§etk)’fch osiach (§tandard)

“|Teilscheibe
Index plate

Technické iidaje

rotacny encoder

Interval signxﬂu 2048 riadkov / rotacie

Interpolécia v CNC 128

Prirastok / Vystupné rozliSenie osi 1,0 um (Fanuc) *

0,1um (Siemens)

*volitelne tieZ 0,1 um

Optional LinearmeRsystem: siehe Optionen
Optionaly linear measuring system: see options

ABOST
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(21N

TC400 Performance Line

Vysoké tuhost a tlmenie vibracii vdaka uloZeniu linearneho vedenia

SPINNER

TC

400

Strana 7

Typické vibrdcie pre kalené trecie vedenia
- Vysoké timenie vibrdcii z liatiny
- Rychla absorpcia vibracii

Typické vibrdcie pre linedrne vedenia
- Nedostatok absorpcnej kapacity

- Mensia schopnost timenia vibrdcii
- NiZsia nosnost

KBOST®
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Hlavné vreteno

Motor vretena
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TC400 Performance Line

Pazdro vretena z liatiny
Vysoka presnost loZiska s kosouhl)’rm stykom triedy P2, ABEC 9
Ukoncenie vretena DIN 55026/ A6

Kruhovitost

Hydraulicky upinaci valec, vysoka upinacia sila TC400 < 1 um

Priechod vretena 52mm
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=2rC1N :
Revolvérova hlava  foss-oussectr
Vysoka rychlost servo pohon ako 3tandard
12 polohova nastrojova hlava,
GEJ 12 pohananych nastrojov, VDI 30
- : S—
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Pohanané nastroje v MC-verzii B o s T ®

Strana 9



Uprava spinaov upinania
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Opakovatelné Presnosf

Os X Meracie zariadenia Druh
. normy
"’[[ 1 | laserovjr interferometer Rhenishaw ML10
.QEJ - ‘ Pohy‘b na osi z oboch stran
=
(o)) 5 namerane l:odnoty §tati3tickf vypocet
O
|
g E
—_ L ——————— > = = S — == B e
(@) ———— ——— - Presnost podla VDI/DGQ 3441
= -
& ) Garantované hodnoty X-Axis
8 Presnost polohovania Tp 10 hm*
<t .
O Opakovana presnost Ps 1.5um
= e
Priklad

U max = 3,68 pm Ps max = 1,88 um

*Besserer Wert erreichbar mit selektierten Komponenten; im Export nur mit Exportgenehmigung
*Beftter value only aftainable with selected components; in export only with export approval

KBOST®
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OPCIE

- Dopravnik triesok
- Odoberac kusov
- Pasovy dopravnik hotovych kusov ~910

- Sonda na kontrolu obrobku

- Sanda na kontrolu opotrebenia nastroja
- Linearne opticke pravitka pre os X a Z

- Panoramatické bezpecnostné okno

Dopravnik triesok s rozsirenou nadrzou chladiacej kvapaliny z
od firmy Knoll, nadrz v L- tvare 120 litrov a ¢erpadlom 501/min, 3,3 bar

Odobera¢ kusov pre Standardné pouzitie podavaca tyci.

KBOST®
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Pé4sovy dopravnik hotovych kusov - pouzitie S podavacom tyci.
Pasovy dopravnik pre TC400 je umiestneny na prednej Casti stroja
pod dverami, dielce st zbierané z pracovného priestoru a
dopravované mimo stroje na l'avej strane stroja,

vratane chladiacej kvapaliny — ktora je odvadzana do priestoru stroja.

Odnimatel'na sonda na kontrolu a nastavenie nastroja v 0si X a Z.

KBOST®

Strana 14




ar’l ERI

Konik: telo konika méze byt’ spojené s 0Sou Z v programe.

Konik je potom pohyblivy v automatickom rezime.

Konik je pevne uloZzeny na samostatnych klznych vedeniach, v pracovnej
Pozicii je konik speviiovany manudlne cez 4 skrutky.

Vysuvanie pinoly konika je hydraulické a ovladanie je cez nazny pedal.

Optické pravitka HEIDENHAIN pre vSetky osi.

Pre zabezpecenie vyssej a dlhodobej pozi¢nej a opakovatel'nej presnosti
Cyklus merania - 20pm

Interpolacia v CNC— 2048x

Rozlisenie v CNC - 2,44 x10-6 mm

Prirastky / Vystupné rozlisenie os - 0,1um (Siemens) 1
- 1,0 um (Fanuc)* S

1. Svetlo

2. objektiv
3.pravitko

4. senzor

5. referen¢na znacka
6. foto senzor

*Volitelne tiez 0,1 um

NBOST®
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1SPIN [SPINNER

Bezpecnostné panoramatické okno

KBOST®
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Vykonovy diagram hlavného vretena
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Riadenie — riadiaci systém.

Machine Control H 154 -

U
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Siemens 840D-SI YT
»OPERATE" i

GE Fanuc 32if
uMaHUaI Guid&i™=——
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riadenie

Standardné funkcie

pocet riadenych osi

posledne vlozeny inkrement(prirastok)

farebny monitor

Kompenzécia néstroja v rezime teach-in

ru¢né koliesko

prepisanie podavaca potenciometrom

kapacita paméte

0512MB

56 kB 01GB

pocet kompenzacii nastroja

0 64/99

Pocet registrovanych programov

DWW
w N

0500

Interface RS 232C

Druhy Interface RS 232C

Ethernet interface

konvertovanie palecové na metrické jednotky

Simultalne programovanie

Cudzie jazyky na riadenie

na poziadanie

na poziadanie

C-0S

pocet riadenych osi 03 03
Zakladné programovacie operacie C-0si pre spolupracus X a 'Y osou

V pracu C osi $ $
Software na 'ahké programovanie Cosi na cylindrickom povrchu § §
Programovanie 840D-SL 32iTB
Konstantna povrchova rychlost’ § §
programovanie v mm/min alebo v mm/rev $ $
kompenzacia polomeru ukonc¢enia néstroja $ $
prerusovaci ¢as (kI'udova doba) § §
cyklus rezania zavitov § §
konické rezanie zavitov $ 0
cyklus odstraiiovania § S
drazkovaci cyklus $ S
vyvitavaci cyklus $ $
polohovanie a zastavenie vretena § §
programovanie podla parametrov § §

Strana 19
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test a grafickd simulacia

v

S

v

S

programovanie cez grafiku

Siemens "Shop Turn"

GE-Fanuc "Manual Guide i"

legenda: §-§tandard,o-opcia,Xx-nedostupné

Technické parametre SPINNER TC 400-52

PRACOVNE ROZMEDZIE Jednotky TC 400-52
Zakladné parametre

ObeiZny priemer nad 16Zkom mm 400
Max. priemer sustruzenia mm 280
Max. dizka sustruZenia mm 500
Pojazd os X mm 200
Pojazd os Z mm 515
Rychlo posuv os X m/min 18(F) /15 (S)
Rychlo posuv os Z m/min 24(F) /24 (S)
Sklon Sikmej loze ° 60°
Vreteno

Pocet vretien - 1
Otacky vretena ot/min 5000
Vnutorny priemer loZiska mm 90
Vftanie vretena mm 52
Ukoncenie vretena - A6
Priemer sklucovadla mm 210
Kratiaci moment (100%/40%) Nm 96/121
Vykon motora (100%/40%) kW 15/19
Vykon vretena kw 19
Revolvérova hlava

KBOST®
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Pocet nastrojov v revolverovej hlave - 12
Maximalny pocet rotaénych - 12

Cas vymeny ndstroja s 0,3
Upinanie nastroja VDI 30
Otdacky pohananych nastrojov ot/min 4500
Krutiaci moment pohananého nastroja Nm 7/31,8(F);9,8/14,8(S)
Motor poharnané nastroja (100%/40%) kW 1,1/5,0(F);3/4,6(S)
Konik

Priemer pinoly mm 60

Kuzel konika - MK4

Zdvih pinoly mm 125

Pojazd konika mm 500
Maximalna axialna sila daN 400

DalSie parametre

Nadrz chladenia I 120
Chladiace cerpadlo bar 3,3
Napajanie kVA 32

Vaha stroja kg 3000
Ergondmia stroja: (dizka x $irka x vyska) mm 2100 x 1350 x 1800

Riadiaci systém

GE-Fanuc 32iTB /S 840D

KBOST®

Strana 21



SPINNER 1400
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Technické Udaje su v detailoch nezdvazné! .
Vyrobca ma pravo zmeny! Verzia 12-2012 é B o s I
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