Univerzalny CNC sutstruh na Sikmom 16Zku P e
SPINNER TC 600 - produktOVé §ké|a I 840D-5L
\ % OQpesate 3

TC600 Performance Line

KBOST®

Strana 1



||3FiNNER| 1.Kalené vedenie pre vietky osi

TC600 Performance Line

2.Vedenie Y-osi
3.Vysoko presné vreteno
4.Konik, ako CNC os
5.Gulickova skrutka

6.Revolvérova hlava

7.Motor s integrovanym N-koderom

8.Snimace pre silové upinanie

Nastrojova hlava nie je vyobrazena
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Revolver nicht dargestellt
Turret not represented
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TC600 Performance Line

Automobilové dielce
Capy, osi, diely na napravy
klukovy hriadel

brzdové diely

Cerpadld

ventily

Turbo

Priklady vyroby
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Uhrengehause Diamantdref
Watch house Diamond turni
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TC600-52

Priechod materialu @52 mm
Priemer sustruzenia @10 -400 mm
Dizka siistruZenia od 10 - 650 mm

TC600-65

Priechod materiialu @65 mm
Priemer sustruzenia @10 -400 mm
Di7ka sustruZenia od 10 - 650 mm

KBOST®




TC600 Performance Line
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Typickeé vibrdcie pre kalené trecie

vedenia
- Vysoké timenie vibrdcii z liatiny
- Rychla absorpcia vibrdcii

Typické vibrdcie pre linedrne vedenia
- Nedostatok absorpcnej kapacity

- Mensia schopnost timenia vibrdcii
- NiZsia nosnost

KBOST®




ICDINNER
~¥M‘NERI- Prevedenie s integrovanou Y-osou

Vysoku tuhost’ Y-osi vd’aka na dvom vedeniam pre X/Y os

TC600 Performance Line
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—{SPINNERI  v/reteno TC600-52
Drehspindel TC600-52 — Spindle TC600-52
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Teleso vretenika je vyrobené zo sivej liatiny
Vysoko presné guléckové loZiska s kosouhlym stykom P2, APEC9 @
Ukonéenie vretena DIN55026-A6 ¥
Hydraulicky upinaci valec s velkou upinacou silou Kruhovitost<lum

Priechod vretenom pre ty¢ovy material@52mm

KBOST®
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—oriN Vreteno TC600-65

Drehspindel TC600-65 — Spindle TC600-65

WW///WWW

TC600 Performance Line

Teleso vretenika je vyrobené zo sivej liatiny %
Vysoko presné a tuhé radidlne valcekové loZiska

Ukoncenie vretena DIN55026-A8

Hydraulicky upinaci valec s velkou upinacou silou Kruhovitost<2um
Priechod vretenom pre tyéovy material@65mm

KBOST®
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LSPINNER! Programovatel’ny konik ako CNC os

Telo konika méZze
byt’ presunuté automaticky CNC osi
Vv programe.

TC600 Performance Line

KBOST®
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—19L I Revolverova nastrojova hlava
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Vysokorychlostna ndstrojovd Vysokorychlostna ndstrojova
hlava s radidalnym upnutim hlava s axidlnym upnutim
Ndstrojov pouZiva sa pri prevedeni  ndstrojov pouZiva sa pri
protivretene s Y osou prevedeni bez Y osi
a pri protivretene
16 poloh az 32 poloh (2x16)
16 rotacnych ndstrojov , VDI30 16 rotacnych nastrojov, VDI 30

Poznam - Nastrojovd hlava pre rotacné ndstroje len u prevedenia MC

0,15+ 0.2 a0 20°

Vysokorychlostna ndstrojovd

hlava s axialnym upnutim ndstrojov
pouZiva sa pri prevedeni

bez Y osi

aZ 24 poloh (2x12)
12 rotaénych ndstrojov, VD140

KBOST®
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TC600 Performance Line

Technické data
HEIDENHAIN / FANUC - rotadné snimade

Peridda snimania signdlu 2048 riadkov / rotaénych

Interpoldcia v CNC 128

Prirastok / vystupné rozliSenie osi  0,lum(SIEMENS)
1,0um(FANUC)*

*FANUC — ako opcia je dostupné rozliSenie 0,1um

( Optické linedrne pravitka- ako opcia)

~ |Teilscheibe
index plate

KBOST®
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TC600 Performance Line

Opakovatel’na presnost’ — X 0S

X-Achse | X axis

ehier (pm

Repeating accuracy

‘\"Di ‘ﬂ(“

Messgerate / Normen

Measuring device / norms
Laserinterferometer

Anfahren Achsposition
Movement fo axis

Messwerte
Measured values

Rhenishaw ML10
Beidseitig
from both sides

Auswertung nach Statistik
Statistical Calcuiation

Genauigkeit nach VDI / DGQ 3441
Accuracy according VDI / DGQ 3441

Garantierte Werte X-Achse
Guaranteed Values X-Axis

Positionstoleranz Tp 12 p!n'
Posifioning accuracy Tp

Wiederholgenauigkeit Ps 2 um
Repeatability Accuracy Ps

i w et ter

Position (Mimeter)

Positionsstreubreite
Positioning Dispersion

Umkehrspanne
Backlash Value

U mit = 1,53 um

Positionsunsicherheit
Positioning Insecurity

Ps mit = 1,69 um P=78pum

Positionsabweichung
Positioning Deviation
Pa=3,69 um

U max = 3,21 um

Ps max = 1,89 um

KBOST®
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TC600 Performance Line

Opakovatel’na presnost’ — Z 0s

Repeating accuracy

Messgerate / Normen

Measuring device / norms

Laserinterferometer

Z-Achse | Z axis
'/.‘ -«'i"'j
-
y - — oy - T — w“'__,“—_——...«_
L ' e == === e —
| :)_‘_// = R e % =
> )
4
{
T b o ] 2 o £d 2. o L 212 B -1-3
stho W ar)
VDIDGO 3441 s Posttion (Mdlimeter)
Beispiel/Example:

Umkehrspanne
Backiash Value

U mit = 1,95 um
U max = 3,26 pm

Positionsstreubreite
Positioning Dispersion

Ps mit= 1,86 um
Ps max =36 pm

Anfahren Achsposition
Movement to axis

Messwerte
Measured values

Typ
Type

Rhenishaw ML10
Beidseitig
from both sides

Auswertung nach Statistik
Statistical Calculation

Genauigkeit nach VDI / DGQ 3441
Accuracy according VDI / DGQ 3441

Garantierte Werte
Guaranteed Values

Positionstoleranz Tp

Z-Achse
Z-Axis

12 pm*

Positioning accuracy Tp

Wiederholgenauigkeit Ps

2 pm

Repeatability Accuracy Ps

Positionsunsicherheit
Positioning Insecunty

P=94um

Positionsabweichung
Positioning Deviation
Pa=5,6 pm
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Opcie

- Dopravnik triesok

- Odoberaé kusov

- Pasovy dopravnik hotovych Kusov

- Sonda na kontrolu obrobku

- Sanda na kontrolu opotrebenia ndstroja
- Linedrne optické pravitka pre os X a Z

- Panoramatické bezpecnostné okno

TC600 Performance Line

~1010mm-1040mm

Dopravnik triesok s rozSirenou nadrZou chladiacej kvapaliny z
od firmy Knoll, nadrz v L- tvare 50 litrov/1min a éerpadlom 501/min, 3,3 bar

- Odoberac kusov

KBOST®
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'SFiNNERl Odoberac kusov pre Standardné pouZitie pre podavaci tyci

TC600 Performance Line

Strana 17
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Pasovy vynasac obrobkov

TC600 Performance Line

Diely dopravné TC600, v prednej ¢asti stroja pod dverami v produktivnej oblasti, diely sa zbierajii
odoberaca kusov a dopravuju na stranu (pravd strana), vrdtane chladiacej kvapaliny — komplet.

KBOST®
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! SPINN ERl Obrobkova sonda upnuta v ndstrojovej hlave

Obrobkova sonda upnutd v ndstrojovej
hlave je uréend na meranie presnosti
obrobku

Meranie prebieha automaticky v programe

TC600 Performance Line

Nastavenie 0 bodu
Meranie priemerov a dlZok
Automatické nastavenie korekcii

KBOST®
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{oriN Nastrojova sonda na meranie a nastavenie ndstrojov

TC600 Performance Line

Strana 20
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Konik

Konik méZe byt’ presuvany programom ako CNC o0s
Konik je potom pohyblivy v automatickom reZime.
Je uloZeny na samostatnych kiznych vedeniach.

TC600 Performance Line

KBOST®
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TC600 Performance Line

Linedrne optické pravitka

Optické pravitka HEIDENHAIN pre vSetky osi.

Pre zabezpecenie vy$Sej a dlhodobej pozicnej a opakovatel’nej presnosti

Cyklus merania - 20um
Interpoldacia v CNC- 2048x

Rozlisenie v CNC - 2,44 x10-6 mm
Prirastky / Vystupné rozliSenie os - 0,1um (Siemens)

1. Svetlo

2. objektiv
3.pravitko

4. senzor

5. referencnd znacka
6. foto senzor

*FANUC - opcia 0,1um

- 1,0 ym (Fanuc)*
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jor Bezpecnostné panoramatické okno

TC600 Performance Line

KBOST®
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TC600 Performance Line

Riadenie — riadiaci systém- CNC

Maschinensteuerung
Machine control

el

EREE

GE Fanuc 31iA e e
,Manual Guide i“ TS

REEST el il
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TC600 Performance Line

riadenie

840D-SL

3LiTA

Standardné funkcie

pocet riadenych osi

7213
(U]

posledne vlozeny inkrement(prirastok)

,001

farebny monitor

7214
—_ O
a

Kompenzécia néstroja v rezime teach-in

wC | UK

ru¢né koliesko

prepisanie podavaca potenciometrom

kapacita pamite

0 9GB

N
=~
vs)

01,2,4GB

pocet kompenzacii nastroja

< | L | wc | c

0 22/200/500

Pocet registrovanych programov

oD || W
w |

0500

(7218

Interface RS 232C

Druhy Interface RS 232C

Ethernet interface

konvertovanie palecové na metrické jednotky

v [ [ X [ vac

Simultalne programovanie

Cudzie jazyky na riadenie

na poziadanie

QO | v

na poziadanie

C-0S

pocet riadenych osi 03 03
Zakladné programovacie operacie C-0si pre spolupracus X a'Y osou

V pracu C osi $ S
Software na 'ahké programovanie Cosi na cylindrickom povrchu § §
Programovanie 840D-SL 32iTB
Konstantna povrchova rychlost’ § §
programovanie v mm/min alebo v mm/rev § §
kompenzacia polomeru ukonéenia néastroja § §
prerusovaci ¢as (kI'udova doba) $ $
cyklus rezania zavitov $ $
konické rezanie zavitov § 0
cyklus odstraiiovania § §
drazkovaci cyklus § E“ ®

Strana 25
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TC600 Performance Line

RI

Cyklus

- RO Pedtavenie vretena

wC | vc

< | vac

programovanie podla parametrov

7219

7214

test a grafickd simulacia

7219

7214

programovanie cez grafiku

Siemens "Shop Turn"

GE-Fanuc "Manual Guide i"

legenda: §-§tandard,o-opcia,x-nedostupné

Strana 26
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TECHNICKE PARAMETRE

MODEL TC600 - 52 TC600 - 65
Zakladné informacie

Max. priemer sustruzenia mm 400

obezny priemer nad l6Zou mm 600

Max. dlzka sustruzenia mm 650

pojazd x mm 275

pojazd z mm 700

Pojazd Y (opcia) mm +50/-40

rycho posuv X m/min 18 (Fanuc), 15 (Siemens)

rycho posuv Z m/min 24 (Fanuc + Siemens)

Hlavné vreteno

Max. otacky vretena ot./min. 5000 4000

Velkost sklu¢ovadla mm 210 250

Max. priemer tyce mm 52 65

Vykon vretena (100% / 40%) KW 15 /19 (Fanuc + Siemens) 14/ 18[(52:}2‘;6;;]%6”5)
Kratiaci moment Nm 95,5 / 121 (Fanuc + Siemens) 267/ 34[85(1F/a5r;u6co;?|emens)
Proti vreteno (opcia)

Max. otacky proti vretena ot./min. 6000

Velkost sklu¢ovadla mm 165

KBOST®
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Max. priemer tyce mm 42

Vykon proti vretena (100% / 40%) kW 10/ 12 (Fanuc + Siemens)
Kratiaci moment Nm 64 / 76 (Fanuc + Siemens)
Konik |

ukoncenie Pinoly MK 4

quill diameter NC - Body

pojazd konika mm 570

Nastrojova Hlava

pocet nastrojov 16 (12 TC600-65H - opcia)
upinaci systém v ndstrojovej hlave VDI30 (VDI40 TC600-65H - opcia)
pocet pohananych nastrojov 16

(opcia)

Max. otacky pohananych nastrojov | ot./min. 5000

Vykon motora (100% / 40%) kW 2,2 /11 (Fanuc), 5/ 10 (Siemens)
Kratiaci moment Nm 8/ 22 (Fanuc), 12 / 24 (Siemens)
DalSie parametre |

Vaha kg. 5600 - 5800

Di?ka stroja mm 2500

Sirka stroja mm 1600

Vyska stroja mm 2000

Strana 28
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{oriN Vykonovy diagram pre hlavné a proti vreteno

PAGN Haupispindel TCE00-E5 Slemens/Fanuc MNm o Hauptspindel/Main spindle TC600-52 e
R ) = oo v 1130
\ iyt
\ ; 3E &1 TasNm —— 420
1
1
0 ) 30 33 110
>3 ". a0 100
_‘. \ - = o
X - 250 = \
',‘ -ll 2 C a0
\

vy 24 |\ 30

u| 21 : 70

0 a 0 1000 2000 3000 4000 5000

TC600 Performance Line
y/

Gegenspindel/Sub spindle TC800-42

PaAW MNM
20 30
= I
18 \\ sopom s | o
> — 54
16 ‘.\ \ 6

%%

32
/ \ \\ N =
5 - B —l 2
V4 e ]

& - — 3
74
1,

2 .’/ a

’ L > B 0 S T ®
0 1000 2000 3000 4000 5000 €000 ‘
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TC600 Performance Line

PikW

25
P

20

10

(4,

Vykonovy diagram pre rotacné ndstroje

Werkzeugantriebsmotor/Power Tool
TCG600 Fanuc Servo LT

M/Nm
25

20

0

1000 2000 3000 4000 5000 6000 rpm

Strana 30

PRV Werkzeugantrieb/Power tool TC600 Siemens MNm
3s
- B 1
S " 25
= sl ‘L‘—'L"«,
i
5 L~ b
— 7 = 20
- & 15
S/ S
= - 10
\\
————
/ 3 e )
=
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0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
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TC600 Performance Line

Rozmery

2500

10.43

1418

78024
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TC600-52. 50
TCH00-65 250

KBOST®




Pracovny priestor — VD130 u prevedenia SMCY
TC600 SMCY VDI30

aulT 8ouBWIONad 00901
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Pracovny priestor — VD130 u prevedenia MC

TC800 MC VDI30

490

8uIT 8oueBWIONad 00901
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— oP INNER I Pracovny priestor — VD140 u prevedenia MC
S TS

TC600 MC VDI40
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KBOST®
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—|SPINNERY Pracovny priestor — TC600-52MC VDI30

TC600-52MC VDI30

BHD 21

"TC600 Performance Line

i

BHD 210 BHD 21[ /

////////////// 77
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: |SP|NNER! Pracovny priestor — TC600-65MC VDI130-VDI140

TCB00-65MC VDI30-VDI40
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[SPINNERI Pracovny priestor — TC600-52SMCY VDI30

TC800-52SMCY VDI30

BHD 210 w

TC600 Performance Line

I
é o 77 7

' ZH
/// {
l'/// LIS IIIISIY, z/;/ﬁ ;

N

Mgy 4J A z
— = T BHD 165
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(oCINN Pracovny priestor — TC600-65SMCY VDI30

TC600-65SMCY VDI30

B ’ ; BHD 165

BHD 250

TC600 Performance Line

[ ’T{;yf/,"’/'/,’//y,,//',},/r,-’//},Z',,.'L
I / =T
'’ k)
77

""""" /////Z 7% ///‘-E:
- | 8BHD 16E
BHD 25Q . ; ) 165

625

Technické udaje su v detailoch nevazné!Vyrobca ma pravo zmeny! Verzia 01-2013

KBOST®
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