[SEINNERI Univerzalny CNC sustruh s dvoma hlavami
SPINNER TTC 300 - produktova skala

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300
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[SPINNE

Rl 1.Kalené vedenie pre vSetky osi
2.Vedenie Y-osi
3.Vysoko presné vreteno
4.Gul6ckova skrutka
5.Nastrojové hlavy
6.Motor s integrovanym snimacom

7.Snimace pre silové upinanie

8.Protivreteno

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

KBOST®
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NER! Priklady vyroby

]

Automobilové dielce
Capy, osi, diely na népravy
klukovy hriadel

brzdové diely

Cerpadld

ventily

Turbo

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300
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TTC300-52

Priechod materialu @42 mm
Priemer sastruzenia @10 -250/200
mm

Dizka ststruZenia od 10 - 400 mm

TTC300-52

Priechod materialu @52 mm
Priemer sistruzenia ©10 -250/200
mm

DiZka ststruZenia od 10 - 400 mm
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ISPINNER! Vysoka tuhost’ a dokonalé timenie vibracii liatinovou loZou a kalenymi vedeniami osi

Typickeé vibrdcie pre kalené trecie

vedenia
- Vysoké timenie vibrdcii z liatiny
- Rychla absorpcia vibrdcii

Typické vibrdcie pre linedrne vedenia
- Nedostatok absorpcnej kapacity

- Mensia schopnost timenia vibrdcii
- NiZsia nosnost

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

KBOST®
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Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

Prevedenie s integrovanou Y-osou

Vysoku tuhost’ Y-osi vd’aka na dvom vedeniam pre X/Y os
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[SPINN

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

Rl Vreteno TTC300-52

Drehspindel — Main Spindle

/1

S

Motorspindel/Motor spindle

. OB

Teleso vretenika je vyrobené zo sivej liatiny

Vysoko presné gul6ckové lozZiska s kosouhlym stykom P2, APEC9
Ukonéenie vretena DIN55026-A6 alebo @110(TTC300-42)
Hydraulicky upinaci valec s velkou upinacou silou

Priechod vretenom pre tyéovy materidl @42/52mm
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Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

Vysokorychlostnd ndstrojova
hlava s radidalnymi ndstrojmi

2 X 12 polohova nastrojova hlava
2 X 12 rotacnych ndstrojov, VDI25

0,35 - 0,45 sec 180°

'0,15 -~ 0,2 sec 30"

KBOST®

Poznam - Nastrojova hlava pre rotacné ndstroje len u prevedenia MC
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[SPINNEI Snimanie polohy cez integrované rota¢né N-kodery priamo z motorov
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 |Teilscheibe
index plate

Technické data
HEIDENHAIN / FANUC - rotadné snimade

Peridda snimania signdlu 2048 riadkov / rotaénych

Interpoldcia v CNC 128

Prirastok / vystupné rozliSenie osi  0,lum(SIEMENS)
1,0um(FANUC)*

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

*FANUC — ako opcia je dostupné rozliSenie 0,1um

( Optické linedrne pravitka- ako opcia)

KBOST®
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[SPINNERI Opakovatel’na presnost’ — X 0S

{SPINN
Repeating accuracy

L

VDI 3441 Laserinterferometer

Messgerate / Normen
Measuring device / norms

Anfahren Achsposition
Movement fo axis

& ‘ Messwerte
Measured values

Fehler {pm}
K

—— 7 — = Genauigkeit nach VDI / DGQ 3441
e e S — e i Accuracy according VDI / DGQ 3441
Garantierte Werte X-Achse

Guaranteed Values X-Axis

- ‘ Positionstoleranz Tp 12 pm*
Positioning accuracy Tp

Wiederholgenauigkeit Ps 2 um
Repeatability Accuracy Ps

Y = -4 L 1.3 L1 Tas e e TR
Positien (Millimater)

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300
|

Beispiel/lExample:

Messung Umkehrspanne Positionsstreubreite Positionsunsicherheit Positionsabweichung
Measuring Backlash Value Positioning Dispersion Positioning Insecurity Positioning Deviation

X-Achse U mit=1,53 um Ps mit = 1,69 um P=7.8pum Pa= 3,69 um
X-AXis U max = 3,21 um Ps max = 1,89 um

KBOST®
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Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300
1|
{
l'a
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Opakovatel’na presnost’ — Z 0s

Repeating accuracy

R
(48

41

Messgerate / Mormen
Measuring device / norms

Laserinterferometer

T ETIET LRy
|

Pasition (Millimeter)

e wENET wr TEYET e e
OIS0 3441 - Position
Beispiel/Example:

Messung
Measuring

Positionssireubreite
Positioning Dispersion

Umkehrspanne
Backiash Value

Z-Achse
Z-Axis

U mit = 1,95 pm
U max = 3,26 um

Ps mit = 1,86 pm
Ps max = 3,6 pm

Anfahren Achsposition
Movement to axis

Messwerte
Measured values

Typ
Type

Rhenishaw ML10
Beidsaii

from both sides
Auswertung nach Statistik
Statistical Calculation

Genauigkeit nach VDI / DGQ 3441
Accuracy according VDI / DGQ 3441

Z-Achse
£-hxis

Garantierte Werte
Guaranteed Values
Positionstoleranz Tp
Positioning accuracy Tp
Wiederholgenauigkeit Ps
Repeatability Accuracy Ps

12 pm*

2pum

Positionsunsicherheit
Positioning Insecurity

Positionsabweichung
Positioning Deviation

P =94 pum Pa= 5,6 um

KBOST®
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[SPINNERI

or | Opcie

[

- Dopravnik triesok

- Odoberaé kusov

- Pasovy dopravnik hotovych Kusov

- Sonda na kontrolu obrobku

- Sanda na kontrolu opotrebenia ndstroja
- Linedrne optické pravitka pre os X a Z

- Panoramatické bezpecnostné okno

SPINNER

= TTC 300 =

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

~1017mm

Dopravnik triesok s rozsirenou ndadriou chladiacej kvapaliny so 150 litrov ,
nddrz v L- tvare s ¢erpadlom 501/min, 3,3 bar

KBOST®
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Obrobkovad sonda upnuta v nastrojovej
hlave je urcend na meranie presnosti
obrobku

Meranie prebieha automaticky v programe

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

Nastavenie 0 bodu
Meranie priemerov a dlZok
Automatické nastavenie korekcii

KBOST®
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[SPINNER!

Nastrojova sonda na meranie a nastavenie ndstrojov

[

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300
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[SPINNERI

[

DrZiaky nastrojov TTC300-52 SMMCY ( vo vyhotoveni ALL INCLUSIVE)

Pevné driiaky DrZiaky pre rotacné ndstroje
S
S ®
M O
2=
Eo
EE
= QC) DrZiak pre vonkajsie sustruznicke nastroje Rota¢ny drziak priamy pre rotacné nastroje
= O Pre radialny typ hlavy, VDI 25 s valcovou stopkou
QCJ o)) Velkost — kvadrant noZza 16 x 16 mm pre pouZitie v radialnom type nastrojovych
N C 10 kusov VDI25, spojka SPINER, kliestina ER25/ESX25
% § 2 kusy
=
Q-
C —-—
(4
SE
=
£ =
& £
=
=
Drziak pre vyvrtavacie tye VDI25 Frézovacia hlava uhlova typ / VDI25 ploché spojky
Obe strany; D = 25/75 mm klieStina ESX-25, lava a prava strana
Velkost 25 mm pre vyvrtavacie tyCe Dual ozubenie, Spinner rotacna spojka, ER25
(Ina velkost's pouzitim redukcie) vzdialenost’ stredu nastroja od plochy NH je 75mm
Vzdialenost stredu nastroja od plochy Rychlost max: 6000rpm, i = 1:1, smer nerovné
nastrojovej hlavy je 75 mm! EK — externé chladenie
6 kusov 2 kusy

KBOST®
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Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

Lineadrne optické pravitka

Optické pravitka HEIDENHAIN pre vSetky osi.

Pre zabezpecenie vy$Sej a dlhodobej pozicnej a opakovatel’nej presnosti

Cyklus merania - 20um
Interpoldacia v CNC—- 2048x

Rozlisenie v CNC - 2,44 x10-6 mm
Prirastky | Vystupné rozliSenie os - 0,1um (Siemens)

1. Svetlo

2. objektiv
3.pravitko

4. senzor

5. referencnd znacka
6. foto senzor

*FANUC - opcia 0,1um

- 1,0 ym (Fanuc)*

A 4
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I SPINNE RI Odoberac kusov a dopravnik

Odoberac kusov pre TTC300, s dopravnikom

Ak chcete uvol’nit’ diely z vretena 1 alebo 2 pomocou Specidlneho kosa,

ktory je namontovany na ndstrojovej hlave 2 (umiestneny v jednej pozicii v hlave)
a vyloZit’ diel do skrinky na pasovom dopravniku

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

KBOST®
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SPINNER| Riadenie — riadiaci systém- CNC

olmll
Maschinensteuerung
Machine control

el

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

GE Fanuc 31iA
,Manual Guide i“
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"SEINNERI

:

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

KBOST®

riadenie

840D-SL

3LiTA

Standardné funkcie

pocet riadenych osi

7213
(U]

posledne vlozeny inkrement(prirastok)

,001

farebny monitor

7214
—_ O
a

Kompenzécia néstroja Vv rezime teach-in

wC | UK

ru¢né koliesko

prepisanie podavaca potenciometrom

kapacita pamite

0 9GB

N
=~
w

01,2,4GB

pocet kompenzacii nastroja

< | L | wc | c

0 22/200/500

Pocet registrovanych programov

oD || W
w |

0500

(7218

Interface RS 232C

Druhy Interface RS 232C

Ethernet interface

konvertovanie palecové na metrické jednotky

v [ [ X [ vac

Simultalne programovanie

Cudzie jazyky na riadenie

na poziadanie

QO | v

na poziadanie

C-0S

pocet riadenych osi 03 03
Zakladné programovacie operacie C-0si pre spolupracus X a'Y osou

V pracu C osi $ S
Software na 'ahké programovanie Cosi na cylindrickom povrchu § §
Programovanie 840D-SL 32iTB
Konstantna povrchova rychlost’ § §
programovanie v mm/min alebo v mm/rev § §
kompenzacia polomeru ukonéenia néastroja § §
prerusovaci ¢as (kI'udova doba) $ $
cyklus rezania zavitov § §
konické rezanie zavitov § 0
cyklus odstraiiovania § §
drazkovaci cyklus § §
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[SETNNERI |

Cyklus

|aF'iNN

po loHaVeRER Pdtavenie vretena

wC | vc

< | vac

programovanie podla parametrov

7219

7214

test a grafickd simulacia

7219

7214

programovanie cez grafiku

Siemens "Shop Turn"

GE-Fanuc "Manual Guide i"

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

legenda: §-§tandard,o-opcia,x-nedostupné
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{SPINNER!

MODEL TTC300 - 42 TTC300 - 52
Zakladné informacie
o Max. priemer sustruzenia mm 400
o 9O obezny priemer nad léZou mm 250/200
8 8 Max. dlzka sustruzenia mm 400
QO — pojazd X1/X2/Y/Z mm 180/110/450 mm
= = Pojazd Y (opcia) mm +40/-40
= =
E 9 rycho posuv X1/X2/Y/Z m/min 15/15/15/24
S qC) " | Hlavné vreteno
-o"‘é @) Max. otacky vretena ot./min. 6000 5000
O D Velkost sklu¢ovadla mm 165 210
E g Max. priemer tyce mm 42 52
L = , . 15 /19
a E Vykon vretena (100%/40%) kW 10/ 12 (Fanuc + Siemens) (Fanuc + Siemens)
1
== 121
c 2 Krdtiaci moment (100%/40%) Nm | 64 /76 (Fanuc + Siemens) (Fanu9c6+/Siemens)
e v
o : :
E — Proti vreteno (opcia)
U_) £ Max. otacky proti vretena ot./min. 7000
= Velkost sklu¢ovadla mm 130
= Max. priemer tyce mm 22
Vykon proti vretena (100% / 40%) kw 6/8
Kratiaci moment (100% / 40%) Nm 38 /60
Nastrojova Hlava |
pocet nastrojov 12
upinaci systém v ndstrojovej hlave VDI25
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[SPINNE

SFINN

:

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

RI

pocet pohananych nastrojov

(opcia) 12
Max. otacky pohananych nastrojov | ot./min. 6000
8 /2,6 (SIEMENS) 8 /2,6 (SIEMENS)
Vykon motora (S6 25%/S1) kw 10,3/ 2,2 (FANUC) 10,3/ 2,2 (FANUC)
17,9 /9 (SIEMENS) 17,9 /9 (SIEMENS)
Kratiaci moment (S6 25%/51) Nm 22 /8 (FANUC) 22 /8 (FANUC)
DalSie parametre
Vaha kg. 4600
Dizka stroja mm 2200
Sirka stroja mm 2000
Vyska stroja mm 2000

Strana 24
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[SPINNER!

Vykonovy diagram pre hlavné vreteno a rotacné ndstroje

PKW Werkzeugantriebsmotor TTC300 SIEMENS M-”“im
A
11 55
o Hauptspindel TTC300-42 Siemens/Fanuc 0 10 =0
; 0
18 R 0 g - 45
O 174 =5 : SEE :52: 1 & 55-25“/‘0._,- i
8 —- 40
o o \ £a L
8 ™ 15 7 - 35
®) e 3 70 X "
(4p) g \ : 30
O t 12 - " 50 5 ~ 25
t ¢ \ \\ A L 20
a-s 10 T - s0 S5 o
E — g A \\ 3 = 51 — 15
\ . Bt -
5 S ' a0 e ————— 110
o @ 7 : el S o S P P
> 7 >
0 m 2 / I/ \\., I \-\._ 20
N C o B | 0O 1000 2000 3000 4000 5000 6000
L = 5 =
O = . 1/
5 - Y Werkzeugantriebsmotor/Power Tool
1
1 - © 1000 2000 3000 4000 5000 6000 rpm TTC300 Fanuc
= 5y PKW M/Nm
c 2 .y Ao
=
= 5]
= — 20 20
- — C
U) - — 15 T Auzzetmatrien
= TTC300-42 ° —
= -
10 =—""1 40
5 B = 5
[T— Daueriazt
] e Controus load

0 1000 2000 3000 4000 SODO €000 rPm

KBOST®
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[SEINNER!

or Vykonovy diagram pre hlavné vreteno a rotacné ndstroje
PIKW Werkzeugantriebsmotor TTC300 SIEMENS M"‘{m
A
11 55
10 50
PN Hauptspindel TTC300-52 SiemensiFanuc MM g == e
Q .| \ 56-25% 4~
o Q i ; -2 .
8 33 110 6 — 30
t t 30 = 0 5 ~ 25
E 2 - 90 1= = 20
E [¢)) 21 ".,\ 70 2 :;.7_-___'__‘_____-._— — ———1 10
E ©) 8 80 1 — et e —te
£ = 12 S 40 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
e S $ —— 30
a
1 P g 20 Werkzeugantriehsmotor/Power Tool
= 3 L e TTC300 Fanuc
© 9 i PRW M/Nm
= 9 > A [ -
= ) E 0 1000 2000 3000 4000 5000 =2 =
bg) _E 20 20
= TTC300-52 i
=
10 —
5 e —n S 5
e Daueriast
] Continous load

0 1000 2000 3000 4000 SOOD €000 ™M

KBOST®
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‘ala

{or INNERI Vykonovy diagram pre proti vreteno

o SRR g Gegenspindel/Sub spindle TTC300 ,
= § 120 | -
o
O S6 (40%) T=60N o
|: ': 100 S1 T=38N: 10

o
EE . 80 8
5 0 \ $3-40%
= $2-40%
® % &0 7 — 6
N C S
E— / /\\ A e =" 4
9 S 40 - =t \ \ paa—

O - // T

L —— 2
E = 0 — 0
%) § 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000

.—

. ®
HBOST
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Zdkladovy plan a rozmery stroja TTC300

= Toxe =

[T ] ]
=
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SPINNER Pracovny priestor — TTC300

TTC300.52 SMMCY VDIZ25
Drehbereich Hauptspindel/Tuming field main spindle

| ‘
U
i N
e // 2ok
Ps e v d (,./ 5
/ ’/. 5 5 //"/-/- 7
Z -"/./‘/'/ /
BH 165 ° L, o : : i
| £ e

NBOST®
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—lg “INNER Pracovny priestor — TTC300

TTC300 SMMCY VDI25
Drehbereich Hauptspinde!
Turning field main spindle

G @i G ol

=1
!

3 n$_ |
wes + ||\ & % S

,r", //// A ,'// P
7 q LA 7 /""://J//‘
7 " b 5 P <, 4
= I ERI L. ]
= '
S h "—|\
J 8 o L= l\ 1 > 10T =1
J ¢ Cﬁ o -
) 6 | el —— |
o] || et
<S5 i

NBOST®
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%

NNER!  Pracovny priestor — TTC300

TTC300 SMMCY VDI25
Frasbereich Haupispincel (racial)
Milling field main spindle (radial)

hzentrum TTC300
rning Center TTC300

BH 165 ||

ar

e

{3 @i Qi OutOl

KBOST®
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Pracovny priestor — TTC300

TTC300 SMMCY VDI25

Frasberaich Hauptspindel {radial)
Milling field main spindle (radial)

BH 165 ! g

o

o
-
°
L]

l'Q°@ B 9.“0-“'0«‘:

BOST®
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_[GPINNER]

Pracovny priestor — TTC300

TTC300 SMMCY VDI25
Frasbereich Hauptspinde! (axial)
Milling field main spindle (axial)

3

o

oM

m O

i=

o~ |

EE

S 0 '

S )

[CERe)) 2

: L RIS RGO WSS P

o= kR N
BH 165 ol | G v

: BH 165 e
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—E “INNER Pracovny priestor — TTC300

TTC300 SMMCY VDI25
Frashereich Gegenspindel (ax:al)
Milling field sub spindle {axial)
—a]
<5 ik
ol
S
: o :
==
& 5
<3 gl
1 i | & U
B . | H
— oL .H._r'E’

BH 165 ! o iiprr s A | .

L

T LA PN S S
. 1
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& 8} i 11z T
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—o—o-
L~

BOST®
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tor — TTC300

r

ny pries

Pracov

SPINNER!

TTC300 SMMCY VDI25
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BOST"®
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[GEINNER!

i Rotaény ndstroj - koncovka — TTC300

0.4 iz

I ——
TN

BIN 69880

\'. ?

20.5
;
]
+
i
1

®24 5,

Simultan-Drehzentrum TTC300
Twin Turret Turning Center TTC300

Technické Udaje su v detailoch nevazné!Vyrobca ma pravo zmeny! Verzia 01-2013

KBOST®

Strana 36




