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QUASER

we cut faster

Technicky list
5 - 0sé VERTIKALNE OBRABACIE CENTRUM
QUASER UX 730 Dyn

V Trencine, 29.novembra 2012

CHARAKTERISTIKA VYROBCU - QUASER

Spoloc¢nost QUASER bola zaloZena v roku 1991 a do dnesného dia vyrobila a vyexpedovala do celého
sveta stroje do viac ako 5 000 vyrobnych prevadzok. Portfélio spolocnosti sa sklada z obrabacich centier
réznych typov a velkosti tej najvyssej kvality -trojosé a patosé vertikalne obrabacie centra, dvojpaletové
vertikalne obrabacie centra a horizontalne obrabacie centra
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CHARAKTERISTIKA STROJA - QUASER UX 730 Dyn

Patosé vertikalne obrabacie centra QUASER UX 730 Dyn sa radia svojou konstrukciou, vyhotovenim

a technologickou disciplinou k Spickovym obrabacim centram.

LozZa, stojan a suport pre stol st odliatky zo sivej liatiny s odstranenym vniitornym pnutim, pre
zabezpecenie trvalého tvaru a rozmerov. Ide o velmi tuhé odliatky, ktoré sii dimenzované tak, aby zniesli
vysoké rezné podmienky v procese obrabania.

Pohyb vo vSetkych osiach je po valcekovych linearnych vedeniach znacky Rexroth.

Stroj je vybaveny Stvrtou + piatou osou: vysokopresnym otocno - sklopnym stolom. Upinanie obrobku na
stole je manualne. Princip brzdenia stola je pneumtaicko -hydraulicky, prostrednictvom brzdiaceho
krizku.

Tento stroj je vhodny na obrabanie
obrobkov

s rozmermi do ¢ 730 x 450 mm

a hmotnostou do 850 kg.

UX730Dyn
Coupling spindle

375@ 425

——
Y Travel 800

Note: *175 as fit on Motor spindle
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Motor spindle
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Vreteno a pohon vretena

GC40R

Coupling
Motor type: 1PH8131

GC40R
- 15,000 min"
~27,7 KW (S6-25%)

. 21.9 kW (S6-40%)
132 Nm (S6-25%) :

I " 17,5 KW (S2,30min)
' H 1416 KW (S1)
| A’)

Typ GC40R (P/M) - opcia

15 000 ot/min,

Samomazaci systém

4 keramické gulockové loziska

Systém mazania vretena GC40R

Priame vnitorné mazanie loZisk vretena v intervale 70 hodin. Vd'aka tomuto systému nie je mozné, aby
sa do loZisk dostali necistoty, ako sa mézZe stat pri mazani olejovou hmiou.
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Standardnou vybavou je systém vnitorného chladenia stredom vretena 20 bar. Pre tento systém sa

pouziva filter s priepustnostou 23 mikrénov.

Grease paket system

Ide o systém Specialnych kapsli s mazacou zmesou.
Objem kazdej kapsle je 7,5 cm3, €o je napln na cca
28840 hod. prevadzky. Minimalna doba Zivotnosti
tohto systému je garantovana na tri roky.

Motor spindle

Grease replenishing system

Use car industry re-greasing principle to supply “clean grease”
at 60~ 100 hr interval by 25~50 mm?® / shoot.

The system will be powered directly
by 24V from the machine tool.

The lifetime of the grease replenishing
systems is unlimited, due to grease
reservoir can by refilled.

grease channel

/ lubrication hole

Bearings with grease groove

and hole through the outer ring.
Minimum temperature raising M
at grease replenishing 1
Low temperature AT<12°C*

Minimum femp ralsing (<1°C) of greaser replenising

e——— =
I Wlwwn-wm“‘cm“

Thermal growth in § Sor o grece recloaib crise
spindle<15um* ¥ | PR Y R T
(With daily warm up procedure) e

* No.40 foper spindie

BN24A
- 24,000 min’

Typ BN 24 A - elektrovreteno - opcia

24 000 ot/min,

Mazanie OIL-AIR - mazanie olejovou hmlou
3 keramické gul'ockové lozZiska

Qil Air systém je urceny pre vreteno : BN24A

Ide o systém mazania spésobom olejovej hmly, kde je do priestoru loZisk vhanany mastny vzduch.
Ide o trvalé mazanie, ¢o je z pohladu mazania loZisk najviac efektivne.
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Oil Air system
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Systém chladenia vretena

Priamy nahon
cez spojku

15 000 ot/min
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Chladenie gulickovej skrutky, vd'aka ktorému mozno udrzat opakovatelnii presnost

v osiach X, Y, Z na Grovni + 10 pym.

Okruh chladenia vretena

Okruh chladenia motora (pouzity pri systéme pohanania vretena priamo cez spojku)

Okruh chladenia krytu motora (pouzity pri systéme pohanania vretena priamo cez spojku)

Chladiaca komora vretenika (pouzita pri systéme pohanania vretena priamo cez spojku alebo priamo
pohananého elektrovretena)

6. Klimatizacna jednotka pre chladenie oleja vretena

apwd

Zapisana v obchodnom registri Okresného sudu v Trenc¢ine 0dd:Sa, vlozka ¢islo: 10251/R
ICO: 36318442, DIC: 2020178281, IC DPH: SK 2020178281 strana 5z11



BOST SK, a.s., Suvoz 1/1594, 911 01 Trencin

L)
‘ B D S T tel.: ++421 32 7 417 311, fax: ++421 32 7 417 303
e-mail: stroje@bost.sk, www.bost.sk

Gulickové skrutky

Gulickové skrutky s priemerom $45 mm su uloZené v presne vybrisenych loZiskovych domcekoch.
Presnym brisenim je dosiahnuté, Ze gulickové skrutky sa otacaji s vysokou presnostou pretoze tepelna
deformacia je podstatne znizena.

Zasobnik nastrojov

Standardne si stroje vybavené zasobnikom nastrojov typ Twin Arm pre 48 nastrojov. Cas vymeny
nastrojov trieska - trieska je 4 sekundy. Ide o pneumaticky zasobnik s dvojitym ramenom a zvislym
kotiéovym zasobnikom. Vymena je vel'mi rychla, aj vd'aka sposobu vymeny RANDOM, kde si systém
dopredu pripravi nastroj , ktory chce menit a naraz vyberie nastroj zo zasobnika a vretena a naraz ho ulozi
slicasne do zasobnika a vretena. Pritom vymeneny nastroj vioZi do uvolnenej pozicie v zasobniku
a systém si pamata posledni polohu nastroja v zasobniku. Vyhoda zasobnika je aj taka, Ze nezabera
priestor v pracovhom priestore stroja.

Opciou je zasobnik nastrojov pre 60 nastrojov.

Parametre otocno - sklopného stola

UX 730 Dyn C - os (otacanie) ‘ A - os (naklapanie)
Max. priemer; mm o 730

Max. zataZenie stola; kg 850

Max. otacky stola, ot/min 60 25
Presnost polohovania; s 5 5
Opakovatelnost; s 5 5

Upinaci kratiaci moment; Nm 1800 5000

* s volitelnym absolitnym enkodérom pre os

otacania

Ovladaci panel

Ovladaci panel je umiesteny na pravej strane stroja, je mozné ho natacat o 90°, pre pohodiné ovladanie.
Je ergonomicky prispésobeny tak, aby obsluha mala dokonaly pristup do priestoru obrabania a zaroven
k ovladacim prvkom systému.
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Ergonomicka obsluha

Riadiaci CNC systém
Stroj je osadeny riadiacim systémom Heidenhain iTNC 530.

RIADIACI SYSTEM HEIDENHAIN iTNC 530

HEIDENHAIN iTNC 530 je univerzalny, dielensky orientovany, siivislé riadenie pre frézky a vyvrtavacky a
obrabacie centra. Ma integrované digitalne riadenie pohonov s integrovanym meni¢om. Pri obrabanis
vysokymi rychlostami posuvu dosahuje vel'mi presnych konttr obrobku. iTNC 530 riadi az 13 os +
vreteno. Doba spracovania 1 bloku je 0.5 ms. Pamatovym médiom je pevny disk. Vo svojej
dvojprocesorovej verzi je iTNC 530 doplneny uzZivatel'skym rozhranim s Windows 2000. Toto uzivatelovi
umoziuje pracovat siicasne so Standardnymi Windows aplikaciami.

Riadiaci systém iTNC 530 je mnohostranny , idedlne sa prisposobi poziadavkam Vasej spoloc¢nosti, ¢i uz
ide o kusov, alebo sériovi vyrobu, vyrobu foriem.

Bezné frézovacie a vitacie operacie naprogramujete pohodine sami. iTNC 530 Vas pri tom optimalne
podpori v prostredi smart T.NC, alebo dialogom HEIDENHAIN v otvorenom texte- rovnako ako s grafickou
napovedou a celou radou pevnych cyklov. Pre jednoduché prace - napr. rovinné frézovanie ploch - nie je
nutné pisat na iTNC 530 Ziadny program, pretoZe aj rucné pojazdy stroja st jdnoduché.

Zakladné technické vlasnosti:

snarT.NC: Defining positions

- iTNC 530 riadi az 13 osi + vreteno

- HEIDENHAIN prevodnik - odporic¢any

- TFT farebny plochy displej

- HARD DISK s kapacitou minimalne 30GB

- Programovanie v HEIDENHAIN s mozZnostou volby vo formate
Smart T.NC, alebo ISO formate

- Standardné frézovacie, vitacie a vyvrtavacie cykly

- Cyklus pre dotykovii sondu

- FK volI'né kontiirové programovanie

- Specialne funkcie pre rychle 3-D programovanie

- HKratke spracovanie bloku(0,5ms s MC 422C)

- Automaticky prepocet reznych lidajov

- Opcia - WINDOVS XP pre verziu dual - procesor

ZEXECHRVEBEANEM
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Systém odstranovania triesok

NadrZ na chladiacu zmes s objemom 400 |
e Chladenie stredom vretena, 20 bar
e Chladiaca tryska, 2 bar

Dva postranné Spiralové dopravniky triesok
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Rozmery stroja
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Rozmery pracovného stola
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Nastrojové systémy
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Technicka Specifikacia centier Quaser UX 730 Dyn

technické Gdaje UX 730 Dyn
otacky/pohon (S-spojka, E - elektrovreteno) 15000 S
priemer stola; mm o 500

pojazd v osi X; mm

995 (625 + 370)

pojazd v osi Y; mm

800 (- 375 ~ +425)

pojazd v osi Z; mm 500
Pojazd v osi A; ° +30 ~ -120
Pojazd v osi C; ° 360 (kontinualne)
Max. rozmer obrobku; mm o 730 x 450
zatazenie stola; kg 850
Rychloposuv v osi X; m/min 36
Rychloposuv v osi Y; m/min 36
Rychloposuv v osi Z; m/min 36
Rychloposuv v osi A; m/min 25
Rychloposuv v osi C; m/min 60
zrychlenie v osiach X/Y/Z (m/s2) 55/55/5,5

gulickova skrutka

045/P=12/12 /12

presnost polohovania ISO 230-2/JIS v
X/Y/Z; mm

0,008 / 0,004 (linearne pravitka)

kuzel vretena

BBT 40
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maximalne otacky vretena; ot/min 15 000
zakladné otacky vretena; ot/min 2000
vykon vretena; kW (S6-40%) 22
Kratiaci moment vretena,Nm(S6-40%) 105
Pohon vretena priamy+spojka
Priemer vretena; mm 270

vyber nastrojov

systém "random" - nahodny vyber

pocet nastrojov

48 standard (60 opcia)

maximalny priemer nastroja; mm 75

max. priemer nastroja pri vynechanej 125

susednej pozicii v zasobniku ; mm

maximalna dizka nastroja; mm 280

maximalna hmotnost nastroja; kg 7

kapacita nadrze na chladivo; | 400

chladiaca tryska 60 I/min, 4 bar
chladenie stredom vretena 25 |/min, 20 bar

oplach vnitorného priestoru 40 I/min, 2 bar

Vyska stroja; mm 3030

Zastavana plocha stroja (S x H); mm 3950x3670
Hmotnost stroja; kg 12 700

Napajanie stroja 200V / 60 Hz alebo 400V / 50 Hz
Prikon stroja; KVA 40 55

Technické parametre su v detailoch nezavazné a maju informativny charakter.

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny.
Verzia UX-07-2012, 19.11. 2012
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