KBOST

ELEKTROMAGNETICKE STOLY

Vyrabame elektromagnetické dosky sériovo
aj na zékazku podla poziadaviek zakaznika.

V roznych prevedeniach a variantoch
umiestnenia magnetickych pélov pre ideélne
upnutie a vyuzitie magnetickej sily.

V akejkolvek velkosti a tvare dosiek.
Poskytujeme tiez komplexné poradenstvo
a vytvorenie riesenia pre otazky vasej

vyroby.

Vyska stola uz od 15mm!
Jeden z najtensich na trhu!

Vyhody magnetickych upinaéov:
pre obrébanie - frézovanie, sustruzenie,
brusenie

Akékolvek velkosti a tvary dosiek
Ponukame vam poradenstvo
a vyhladanie Specifickych rieseni,

€ moznost obrdbania obrobku z piatich stran prispbsobenych vasej vyrobe.
€ vysoka flexibilita upinania
€ upinanie dielov vaésich ako samotnéa
velkost stola
€ moznost dodania s medzidoskou pre
individualnu predpripravu dorazov
€ moznost suéasného obrabania viacerych
obrobkov
¢ odstranenie alebo zniZenie investici Mechanické dorazy
. havyrobu pripravkov. N Zakaznici si mdzu sami navolit pred-
€ rovnomerné rozdelenie upinace;j sily pripravu elektromagnetickych dosiek,
. ha celd plochu obrobku i umiestnenie pripravkov na opakované a
&“ IEd”C’dU‘?hDSt a Dpakovatt_el’nosf: upnutia presné vkladanie obrobkov. Podla vasej
*{ zrychlenie ¢asu vymeny dielcov \ potreby vyrobime rézne mechanické
€ upinanie tenkych a malych dielov, taktiez dorazy, Upravy a zarazky, pripadne
. rozmernych sUciastok \ pripravime dostatotné nastavitelné
€ odstréanenie vibrécii, pnutia, deformacie upinacie body.
€ moznost vykonat viac operécii na jedno
upnutie
€ moznost regulécie upinacej sily pre lahsie
upinanie a stredenie dielov
€ upinanie aj tenkych obrobkov od 2 mm
€ stoly s pripravou pre paletizacné systémy




Externy zalozny zdroj

umozriuje vdaka nizkemu odberu
prevadzku zariadenia v dlhsom
¢asovom intervale aj mimo elektrickej
siete. Umoznuje mu teda prisp6sobit
sa aj aplikdcidm v teréne.

Bezpeéné napajanie 24V

s moznostou zabudovania interného
z&lozného zdroja priamo do elektromag-
netickej dosky, ktory zabezpecuje chod
v pripade vypadku prudu.

Riadené prepoélovanie pri odmagneti-
zovani pre rychlu manipulaciu

s obrobkom a zneutralizovanie
magnetickych sil - do 1s. Na porov-
nanie, pri elektropermanentnych mag-
netoch je to 10-15s.

Velmi nizka spotreba elektrickej energie
je zarucena aj v porovnani s vacsinou aplikacii
elektropermanentnych magnetov.




