RENISHAW

apply innovation™

Preco prave sondy?

Cas su peniaze. Cas straveny ruénym
ustavovanim polohy obrobkov a kon-

trolou dokoncéenych dielov je vyhodnejsie
investovat do obrabania. Snimacie systémy
spolocnosti Renishaw eliminuju nékladné
prestoje strojov a redukuju zmatkovost
sUvisiacu s ruénym nastavovanim.

Vase stroje mézu prinasat zisk len v pri-
pade, ze produkuju kvalitné diely.

OBMEDZTE
prestoje a zméatkovost!

ZVasTE
prevadzkyschopnost a presnost!
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Rucné nastavovanie nastrojov, usta-
vovanie obrobkov a kontrola dielov
sU casovo velmi narocné operécie,
ktoré su nachylné na chyby obsluhy.
Pouzitie sond znizuje naklady na
zoradenie nastrojov, drahé upinace
a na rucné ustavenie obrobkov
¢iselnikovymi odchylkomermi. Sni-
manie je rychle a spolahlivé, pricom
odchylky stroja mozno automaticky
upravit. Softwarové sondy auto-
maticky kompenzuju dizku a priemer
nastroja, polohu obrobku a chyby
rozmerov.

Spolo¢nost Renishaw dodava
vykonné softwarové vybavenie
ponukajuce lahko programovatelng
makra na ustavovanie nastrojov,
pripravu obrobkov a merania. Tieto
meracie cykly, ktoré su povazované
za priemyselny standard, mozu byt
[ahko zac¢lenené do CNC programov.
Potom su automaticky oznacované
ako standardné programovacie
prikazy stroja.

Sondy Renishaw sa pouzivaju vo
firméch po celom svete a prispievaju
k zvyseniu produktivity a zlepseniu
kvality vyroby. Vacsina poprednych
vyrobcov vnima tieto zariadenia

ako standardné vybavenie stroja.
Jednoducha instalacia umozriuje
sondy dodatoc¢ne namontovat aj na
uz prevadzkované stroje.

Ustavenie obrobkov

Pouzitie sond znizuje néklady na
drahé upinace ¢i na ru¢né ustavenie
obrobkov ¢iselnikovymi odchylkomer-
mi. Sondy vkladané do vretien
obrabacich centier a revolverov
sUstruhov prindsaju nasledujluce
vyhody:

€ znizenie doby prestojov strojov

€ automatické ustavenie obrob-
kov, natocenie stradnicového
systému alebo polohovanie
rotacnej osi

€ znizenie vplyvu chybnej obsluhy
stroja

€ zniZzenie poctov zméatkov

€ zvysenie produktivity a flexibility

vyroby
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Rozmerova kontrola obrobkov

Obrobkové sondy tiez mozno

pouzivat na meranie poCas obra-

bacieho cyklu a na kontrolu prvého

kusu vyrobnej davky. Ru¢né meranie

prilis zavisi na zruénosti obsluhy

a meranie mimo stroja je spojené

s obtiaznou manipulaciou.

Meranie obrobkov na stroji prindsa

tieto vyhody:

¥ automaticka korekcia chyb
pocas obrabacieho cyklu
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€ zvySena istota v bezobsluznych
prevadzkach
€ automaticka korekcia nastave-

nia po premerani prvého kusu
znizenie prestoja stroja
cakajuceho na vysledok kontroly
prvého kusu

Nastavenie a detekcia zlomenia
nastroja

Nastavenie ndstrojov pomocou
koncovych mierok a rucnej korekcie
Udajov v tabulke nastrojov zabera
¢as a znamena riziko vzniku chyb.
Néstrojové sondy ponukaju nasledu-
juce vyhody:

¥ vyznamna Uspora Sasu

a znizenia prestojov stroja
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€ presné meranie dizky a prie-
meru nastroja

€ automaticka detekcia opotre-
benia nastroja a korekcia hod-
not v tabulke nastrojov

&€ znizenie vplyvu chybnej obsluhy
stroja

¢ detekcia zlomenia nastroja

v priebehu obrébacieho cyklu

Aké vyhody ponuka vyuzitie snimacich systémov Renishaw?

Snimacie systémy Renishaw ponukaju inovacné riesenie na zvySenie
efektivnosti vasich obrabacich strojov.

Setrite éas,
znizte zmétkovost,
zostante konkurencieschopni!



Sondy pre ustavenie a meranie obrobkov OMP40-2 s modulom OMI-2T Sondy pre nastavenie a detekciu zlomenia nastrojov

Obrobkové sondy pre obrabacie centra Ultra kompaktna sonda Nastrojové sondy pre obrabacie centra

€ ultra kompaktny design — NC4 , , \
@40mm x 50mm dizky Bezkon_taktlne meranie a detekcia

€ sonda vysiela v okruhu 360° do zlomenia nastrojov
vzdialenosti 4m, l4¢ je skloneny N > NI
0 90° vzhladom k osi vretena, ¢ kompaktr_1y design je Idealnvy ,

€ Standardnd batéria ' AA pre vs.t’:m]e, !(_de fehulg SSS
umoznuje nepretrzitl prevadz- EOUZ'tk st§r5|e LOZmerne bez-
ku po dobu viac ako 200 hodin S ontaltne sy;teg]jl}/k .

€ idealna na pouzitie v malych %2?3?}2;?:@?;3 2gnes
a kompaktnych obrabacich cen S > T B
trach s nedostatkom pracov &” vyzadovanyje.iba jeden M-kod
ného priestoru € opakovatelnost =1,0um (25)

pri rozstupe jednotiek 1m,
typickd opakovatelnost
+1,0um (23)*

€ meranie a kontrola nastrojov
od @ - 0,03mm*

*zdavisi na rozostupe jednotiek

€ vhodné pre pouzitie s dudinym
snimacim systémom
spolocnosti Renishaw

oTS

Opticka sonda pre kontaktné
ustavovanie nastrojov a detekciu
poskodenia nastroja

OMP60 s modulom OMI-2/0MI-2T
Najmodernejsi modulovany opticky
prenos signalu

. ¢ bezkablova sonda pre usta

€ kompaktna velkost — vovanie nastrojov v obrébacich
PB3mmx76mm dizky centrach

€ komunikaény rozsah sondy je € idedlna pre stroje s dvomi
v rozsahu 360°, lu¢ je skloneny paletami alebo oto&nymi stolmi
0 90° vzhladom k osi vretena ¢ presné merania dizky a prie

.8 mé dosah az Bm meru nastroja

€ programovatelné nastavenie € meranie rotujucich nastrojov
spOsobu zapnutia a vypnutia bez rizika opotrebovania
sondy nastroja alebo sondy

¢ jednoduché konfiguracia nasta- € dotyk je chraneny striznym
venia parametrov sondy pros- kolikom, ¢o sondu chréani pred
trednictvom technoldgie Sondy pre nastavenie a detekciu poskodenim i v pripade kolizie
Renishaw Triggerlogic™ zlomenia nastrojov € vhodné pre pouzitie s dualnym

Nastrojové ramend pre sustruhy meracim systémom
spolo¢nosti Renishaw

HPMA

. i S S Jedineéné riesenie individualnych poziadaviek
Presné motoricky sklapané rameno

Tim skdsenych Specialistov-konstruktérov poskytuje zékaz-
koveé riesenie $pecifickych poziadaviek. Pokial mate Specialnu
poziadavku, kontaktujte pobocku spoloc¢nosti Renishaw, kde vam
pomozu najst moznost, ako prispésobit Standardné produkty
vasim potrebam.

@

plne automatizované rameno

s vysoko opakovatelnym polo
hovanim

rychla aktivacia

plne programovatelné riadenie
nastavenia nastrojov a detekcia
zlomenia nastrojov

k dispozicii vo viacerych
velkostiach podla typu stroja

a velkosti sklu¢ovadla

¢ dvojstavové LED didda pre neu-
stalu spatnu vazbu
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E&E edgecam’

Najnovsia verzia systému EdgeCAM 2009
R1 spifia najnarotnejsie poziadavky.

To najma vdaka moznosti vyuzitia Sirokej
Skaly obrabacich operacii, bezproblémove;j
vazby na konstrukéné data, a celej rade
dalsich produktivnych nastrojov a databaz.

EdgeCAM je komplexné softwarové CAM
riesenie nielen pre produkéné obrébanie,
ale aj pre vyrobu tvarovych foriem

a zépustiek. S kompletnym rozsahom

2 az 5-osich frézovacich stratégii

a podporou pre sustruzenie a sustruznicko/
frézovacie centra, v kombinécii s hlad-
kou CAD/CAM integréciou a domyselnymi
automatickymi nastrojmi, je EdgeCAM
jediny CAM software, ktory budete kedy
potrebovat.

EdgeCAM je navrhnuty tak, aby zvladol pro-
gramovanie jednoduchych aj velmi zlozitych
sUciastok. Ponuka plnd podporu pre
posledné verzie konstrukénych systémoyv,
riadiacich systémov obrabacich strojov,
nastrojov a najmodernejsich technoldgii.

EdgeCAM Solid obrabaé¢ je prispésobeny
na komplexné rozpoznavanie Gtvarov na
suciastke.

EdgeCAM Solid obrabac pouziva auto-
matickeé vyhladavanie Utvarov na presku-
manie modelu a najdenie obrabitelnych
utvarov. Bez ohladu na to, ako je model
komplikovany, vyhladavanie na nom méze
najst diery, 2D a 3D utvary vratane

hranic dutin a naliatkov, a to vsetko po
jednom kliknuti mysou. Tieto Utvary su
rozpoznavané komplexne, vratane informacii
o ich priemere, hibke, rédiusu rohu a pod...
Dalsia volba umoziuje uzivatelom EdgeCAM
Specifikovat jednotlivé dutiny, alebo sadu
rovnakych dutin. Tieto informacie su dalej
pouzité pre optimalnu volbu obrabacieho
nastroja a vo vacsine obrabacich stratégii.

€o obsahuje standardna zostava systému
EdgeCAM:

¢ Grafika - Design 3D

€ Simulator - verifikacie

€ NC/ Textovy Editor

¢ konstruktér postprocesorov - jedno-
ducha tvorba vlastnych postproceso-
rov pre vsetky standardné typy strojov
a ich riadiace systémy. Sprievodca,
ktory Vas niekolkymi krokmi vedie tvor-
bou postprocesoru.

€ NC komunikécia s interaktivnym
Organizatorom

€ vyrobna databéaza pre nastroje,
materialy, zakazky

€ prenosy grafiky formatov DWG, IGES,
DXF

¢ obsluzné rutiny (prepinanie jazyka,
zalohovanie atd.)

€ manazér zékaziek

¢ ceské prostredie

Véazba na konstrukciu

Efektivna a pruzna vyroba v strojarenskej
firme dnes stoji na nasadeni vykonnych
CAD/CAM systémov. V koncepcii vyuZitia
tychto systémov nesmie chybat vazba
technolagie na konstrukciu.

CAD/CAM systém EdgeCAM vytvara novy
standard pre CNC programovanie na pévod-
nych objemovych (solid) modeloch.



KOBOST

Spoloénost BOST SK, a.s.
v ramci komplexného vybavenia
CNC strojov pontika:




