QUASER

we cut faster

QUASER

0 spolocénosti QUASER

Taiwanska firma QUASER poésobi na trhu

s obrabacimi strojmi uz od roku 1991

a patri k najlepsim vyrobcom obrabacich
strojov nielen v Azii, ale na celom svete.

To dokazuje aj fakt, ze az 90% produkcie sa
preda na zdpadoeurdpskom trhu. QUASER
pouziva najmodernejsie technologické
postupy, nevéha investovat do progre-
sivnych metdd ¢i vysoko kvalifikovanych
pracovnikov a odbornikov.

Firma Quaser sidli v modernej tovarni
vybudovanej v jednom z priemyselnych park-
ov naché&dzajucich sa medzi priemyselnym
centrom TAICHUNG a hlavhym mestom
TAIPEI. Vyrobné priestory su absoltutne
Cisté a jednotlivé ¢asti vyrobnych hal

skdr pripominaju laboratérium, ako dielfiu
strojédrenského podniku. Firma zasadne
pouziva najmodernejsie vyrobné a techno-
logické postupy a investuje obrovské sumy
do "toho najprogresivnejsieha" o existuje
ako v oblasti strojarskych technolagii, tak
ludskych zdrojov.
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Stroje spoloénosti QUASER

Portfélio spolocnosti sa sklada z obra-
bacich centier rdoznych typov a velkosti
tej najvyssej kvality: trojosé a patose
vertikadlne obrébacie centra, dvojpaletové
vertikalne obrabacie centra a horizontélne
obrébacie centra.

V ponuke spolo¢nosti BOST SK, a.s. sa
nachédzaju vysoko vykonné vertikalne

a horizontalne obrabacie stroje, ako aj
vysokorychlostné 5-osé obrabacie centra
od spolocnosti Quaser.

Stroje QUASER sa sice vyrébaju na Tai-
wane, ale hlavhymi odberatelmi su eurépske
trhy. V roku 2008 bolo v Eurdpe predanych

az 90% z celkovej vyroby vsetkych stro-

jov. Medzi najvacsie trhy patria Nemecko,
évajéiar‘sko, Taliansko a épanielsko.

Stroje QUASER su zasadne konstrukéne
riesené podla potrieb a zelani eurdpskych
pouzivatelov a su zlozené z kamponentov
tych najlepsich svetovych vyrobcov - napr.
lozisk, pneumatickych a hydraulickych sys-
témov, vretien a pod.

Vysledkom su stroje, ktoré jednoznacne
tvoria spicku v svojom obore a navyse sa
vyznacuju velmi dobrou cenou a kvalitnymi
sluzbami dealerskej siete firmy QUASER.




INW *

QUASER

Spolupraca spolocénosti
QUASER s BOST SK, a.s.

V roku 2009 QUASER otvoril vo
Svajciarskom meste Widnau pobocku Quas-
er Europe. Nachéadza sa v nej showroom

a sklad zhruba 30 strojov réznych typov,
od najmensich vertikalnych centier az po
velké horizontélne obrabacie centra. Nasi
zékaznici mozu kedykolvek tento showroom
navstivit a na vlastné oci sa presvedcit

o kvalitach strojov QUASER. Sucastou
eurapskej pobocky QUASER je aj rozsiahly
sklad nahradnych dielov. Preto v pripade
potreby zarucnej alebo pozarucnej opravy
a s nou spojenej vymeny suciastok nie je
potrebné cakat dlhsiu dobu, kym n&hradny
diel dorazi priamo zo skladov vyrobcu

a opravu mozno vykonat podstatne
rychlejsie. Tym sa skracuju ¢asy prestojov
z dévodu technickych poruch.

Sami sa mozete presvedcit o spolahlivosti
a kvalite strojov QUASER, kontaktuje

nasich obchodnych zastupcov, ktori vdm
ochotne zodpovedia akékolvek otazky

a pomoézu pri vybere typu stroja. V pripade
vaznejsieho zdujmu je mozné predviest
stroje v pobocke QUASER alebo u jgj
zakaznikov vo Svajéiarsku, kam vas radi
zoberieme.

QUASER
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QUASER
MV 154/ MV 184

Vertikalne obrébacie centréa

QUASER MV 154 a MV 184 su najmensie
stroje rady MV. Su navrhnuté ako centréa

s tuhou konstrukciou a vysokou variabilitou
réznych prevedeni a vybav tak, aby
uspokojili poziadavky narocnych eurdpskych
uzivatelowv.

K dispozicii maju riadiace systémy
FANUC, HEIDENHAIN, Siemens
a Mitsubishi.

Zakladny stojan centra sa vyznacuje
najvyssou tuhostou vo svojej triede.
Staticka tuhost je vyssia ako 50 N/jum.
U konkurencie je tento parameter na
urovni 20 — 30 N/um. Pohyb vo vsetkych
osiach je na linedrnych vedeniach znacky
THK. Tieto stroje su idedlne aj na
opracovanie foriem.

Mozné varianty pohonu pracovnych
vretien centier QUASER:

Vyhodou strojov Quaser je samostatna
konstrukcia vretien a Siroké skala ich
mozného pohonu. V ponuke suU vretena
hnané remenom, vretena s priamym po-
honom cez spojku, alebo elektrovretena.
Vyber vretena zavisi od prevedenia stroja
a od riadiaceho systému, ktory je v riom
pouzity.
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WB40R
vreteno hnané remeriom

Vysokorychlostné vertikalne obrabacie centrum
QUASER MV 154 APC je vybavené automatickym
vymennikom paliet. Je vo vsetkych svojich varian-
toch navrhnuté ako tuhé centrum s vysokou vari-
abilitou réznych prevedeni a vybav, takze vyhovie aj
poziadavkam narocnych zakaznikov. Stroj je rieseny
velmi kampaktne, ma dokonale integrované tries-
kové hospodarstvo i nddrz na chladiacu kvapalinu.

Quaser MV 154E MV 154P
vertikalne obrébacie centra MV 184E MV 184PL
9 000
9 000
Max. otacky vretien (min-") 12 000
12 000 15 000

700 /530 /560
Pojazdy v osiach X/Y/Z (mm)

Zatazenie stola (kg) 500 500
Rychloposuv X/Y/Z (m/min) 40/40/ 36 40/40/ 36
Max. vykon (kW) 15 22 ~ 25
Gul6ckova skrutka (mm) 45 45

30 nastrojov
Vymennik nastrojov

700 /530 /560
1020/2030/560 1020/2030/560

30 nastrojov

QUASER

NC40R
priamy nahon cez spojku

Loza vyrobend z jedného kusa liatiny

a liatinovy zakladny stojan su vynimocne
tuhé. Umoznuju rychloposuvy az 60 m/min
pri vysokej presnosti obrabania. Pohyb vo
vsetkych osiach je zabezpeceny valcekovymi
linedrnymi vedeniami Rexroth.

MV 154M
MV 154APC
MV 184M
9 000
15 000 12 000
15 000
700 /500 /560
700 /530 /560
900 /500 /560
500 250
24 /24 /24 az B0
22 — 6/ 15 = 22
45 45

30 nastrojov 48 nastrojov

(*48 / 60) (*48 / 60) (*48 / 60) (*60)
Heidenhain iTNC530 Heidenhain iTNC530 Fanuc OiM-C
Riadiaci systém Fanuc OiM-C
Fanuc 18iM-B Fanuc 31iA Fanuc 18iM-B
Hmotnost (kg) 6 400 /6 850 6 400 /6 850 6 400 /6 850 8 500



QUASER
MV 154 APC

Vertikalne obrébacie centra QUASER MV
204 a MV 205 su najvacsie centra rady
MV. Su vo vSetkych svojich variantoch
navrhnuté ako tuhé centra s variabili-
tou prevedeni a vybav tak, aby uspo-

kojili poziadavky narocnych eurépskych
uzivatelov. Stroje su dodavane tak, aby

si z nich mohol kazdy vybrat podla svojich

predstav.

Quaser

vertikalne obrabacie centra

Max. otacky vretien (min-")

Pojazdy v osiach X/Y/Z (mm)

Zatazenie stola (kg)
Rychloposuv X/Y/Z (m/min)
Max. vykon (kW)

Gulockova skrutka (mm)

Vymennik nastrojov

Riadiaci systém

Hmotnost (kg)

k $pickovym obrabacim centram.

vedeniach znacky THK.

QUASER
MV 204/ MV 205

MV 204CE MV 204CP MV 205CP

MV 204CV MV 204CPL MV 205CPL
9 000 9 000
12 000 12 000 7 500
15 000 15 000

1200/700/610 1200/700/610
1500/700/610 1500/700/610

1200/700/610

1 000 1 800 2 000
36/36/36 36/36/36 36/36/36
22 ~ 25 22 ~ 61 30
45 45 45
30 nastrojov 30 nastrojov ]

(*48 / 60) (*48 / 60) O ey
Heidenhain iTNC530 Heidenhain iTNC530 Heidenhain iTNC530
Fanuc 18iM-B Fanuc 18iM-B Fanuc 18iM-B

8 500 9 100/ 10 100 9600/ 10 600

Trojosé vertikalne obrabacie centréa QUASER
MV 204/205 sa radia svojou konstrukciou,
vyhotovenim a technologickou disciplinou

Pohyb vo vsetkych osiach je na linearnych

QUASER

MK 603S

8 000
12 000
15 000

1 020/610/600

500
az 48
18.5 ~ 30
45
48 nastrojov
(*60)
Fanuc OiM-C
Fanuc 18iM-B
12 000

Vertikalne obrabacie centrum MKG603 s
otoénou paletou od firmy Quaser je vo
vsetkych svojich variantoch navrhnuté

ako tuhé centrum s vysokou variabilitou
roznych prevedeni a vybav, takze vy-

hovie aj poziadavkam narocnych eurép-
skych uzivatelov. VSetky stroje z tejto

rady vynikaju vysokou tuhostou skeletu a
kompaktnostou stavby, a to aj v prevedeni s
otocnou paletou.

Otacanie zabezpecuje spojka o priemere
600 mm. Stoél je

v pracovnych poziciach speveneny (5000
kg) a okrem stredu je podoprety v Styroch
statickych opornych bodoch.
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QUASER

Patosé vertikalne obrabacie centrum QUASER UX 300 je
najmensim strojom rady UX. Svojou flexibilitou uspokaji aj
narocné poziadavky europskych zékaznikov.

Stroj je dodavany s riadiacim systémom nemeckej firmy
HEIDENHAIN - model TNC i530. Pre slovenskych pouzivatelov
je k dispozicii ceska verzia tohto riadiaceho systemu.
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Konstrukcia stroja

Konstrukcia stroja dokazuje, ze ide o mimoriadne
pevny stroj, ktory je schopny pracovat s maximal-
nym vykonom prakticky neobmedzenu dobu, pocas
ktorej stale dosahuje vysoku presnost.

QUASER

Patosé vertikalne obréabacie centrum QUASER UX 600 je
stredne velky stroj rady UX. Je navrhnuté tak, aby uspokojilo aj
narocnych uzivatelov.

Rovnako ako ostatné patosé centra firmy Quaser, centrum UX
600 je dodavane s riadiacim systémom od nemeckého vyrobcu
HEIDENHAIN - model TNC i530. Pre slovenskych pouzivatelov
je k dispozicii ceska verzia tohto riadiaceho systému.
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Konstrukcia stroja

Centrum UX B00 zaujme svojim modernym designom

a ergonomickym riesenim obsluznych prvkov. Mimo-
riadna pevnost, ktorou sa vyznacuje konstrukcia stroja,
zaruci pracu pri maximalnom vykone pocas takmer ne-
obmedzenej doby, a to vsetko s vysokou presnostou.




QUASER

Quaser
5-o0sé vertikadlne obrabacie centra

Patosé vertikalne obrébacie
centrum QUASER UX 730 Dyn je
najdynamickej$im strojom rady UX.
Jeho flexibilita uspokoji aj narocné
poziadavky eurdpskych uzivatelov.

Aj tento stroj je dodavany vyhradne
s riadiacim systémom nemeckej firmy
HEIDENHAIN - model TNC i530, ku
ktorému je k dispozicii ceska verzia.

UX 730 Dyn

QUASER

9 000 9 000 15,000 (@) Konstrukcia stroja
as ' _

Max. otacky vretien (min-") 12 000 12 000 15,000 (M) Supertuhé konstrukcia centra UX 730Dyn

15 000 15 000 25,000 (V) s modernym designom a ergonomickym
) . rieSenim zaujme prepracovanostou do
Pojazdy v osiach X/Y/Z (mm) 410/610 /500 885 /800 /500 995 /800 /500 najmensich detailov. Centrum je schopné
Pojazd v osi A +30° ~ -120° +30° ~ -120° +30° ~ -120° pracovat s maximalnym vykonom prakticky
nepretrzite, pricom stale dosahuje vysoku

Pojazd v osi C 360° 360° 360° presnost.

Velkost obrobku (mm) 7 300 x 300 600 x 400 7 730 x 450

Hmotnost obrobku (kg) 100 300 850

Rychloposuv X/Y/Z (n/min) 36/36/32 36 /36 /36 36/36/36

Rychloposuv A/C (n/min) 25/25 25/33.3 25 /860

Max. vykon (kW) 25 25 25 ~ 61

Guléckova skrutka (mm) 45 45 45

Vymennik nastrojov

48 nastrojov

48 nastrojov

48 nastrojov

(*60) (*60) (*60)
Heidenhain iTNC530 Heidenhain iTNC530
Riadiaci systém . ) Heidenhain iTNC530
Fanuc 18iM-B Fanuc 18iM-B (C) vreteno so spojkou (M) elektrovreteno
Hmotnost (kg) 7 400 12 100 12 700 * opcia
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AUASER
MF 400C

NOVINKA!

Patoseé vertikalne obrabacie centrum QUASER MF
400C je najmensim obrdbacim centrom vo svojej
triede. Je idealne pre zlozité obrobky, ktoré vyzaduju
dihsie a komplikovanejsie nastavenie. S centrom
MF400C je mozné obrébany diel upnut a opracovat

z 5 stran, ¢im odpada mnoho vedlajsich pripravnych
a neproduktivnych prestojov. Skracuje sa tak vyrobny
Cas dielu a zvysuje sa jeho vysledna presnost.

Zefektivnite svoju vyrobu,
opracujte obrabany diel jedinym upnutim a budte
v predstihu pred konkurenciou!

Konstrukcia stroja

Pevna konstrukcia, ktora je typickd pre stroje znacky
Quaser, zaruci obrabanie s vysokou presnostou pocas
celej doby Zivotnosti. Konstrukciu tvoria velmi tuhé
odliatky, ktoré su dimenzované tak, aby zniesli vysoké
rezné podmienky v procese obrébania. Pohyb vo
vsetkych osiach je po val¢ekovych linedrnych vedeniach
znacky Rexroth. Stroj je vybaveny Stvrtou a piatou
osou, a vysokopresnym otocno-sklopnym stolom. Upi-
nanie obrobku na stole je manuélne. Princip brzdenia
stola je pneumaticko-hydraulicky, prostrednictvom
brzdiaceho kruzku.

AUASER
MF 500C

Patosé vertikadlne obréabacie centrum MF 500C je novinkou firmy
QUASER. Je idealne pre komplikovanejsie obrobky, ktoré vyzaduju
dihsie a zlozité nastavovenie. S centrom MF 500C je mozné
obrébany diel upnut a opracovat z 5 stran, ¢im odpadd mnoho
vedlajsich pripravnych a neproduktivnych prestojov. Skracuje sa tak
vyrobny Cas dielu a zvysuje sa jeho vysledna presnost.

Obrébacie centrum MF 500C je vybavené priamym ndhonom
vretena.
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Patosé vertikalne obrabacie cen-
trum MK 5U s pohyblivym stlpom
je novinkou v ponuke spoloc¢nosti
QUASER. Je prvym zastupcom
rady patosych frézovacich centier,
ktorych typickym znakom bude
pohyblivy stlp a vyklopna frézovacia
hlava. Stroj je navrhnuty ako pevné
vertikalne obrébacie centrum, ktore
uspokoji aj uzivatelov s vysokymi
narokmi.

Stroj sa momentalne dodava

= I s riadiacimi systémami od firiem
SIEMENS a HEIDENHEIN. Pre

slovenskych pouzivatelov je k dis-
pozicii ceska verzia oboch tychto
riadiacich systémov.

AQUASER
ABUASER
MF 630C

MF 400 C MF 500 C MF 830 C Patosé vertikalne obréabacie centrum MF 630C je novin-

kou od firmy QUASER. Je idealne pre zlozité obrobky,

5-o0sé vertikalne obrabacie centra

9 000 9 000 10 000 ktoré vyzaduju dlhsie a komvplilfovanlejéie/nastavenlig
Max. otadky vretien (min-") 10000 10000 12000 ospiggzzg?z’\ng?:?gnCrwlz jrggrzlgeugsziit:ngir:“zldl;gg:trinoho
12 000 12 000 15 000 vedlajsich pripravnych a neproduktivnych prestojov.
15 000 15 000 Skracuje sa tak vyrobny cas dielu a zvysuje jeho presnost.
Rozjazdy v osiach X/Y/Z (mm) 410/610/510 550/800/610 770/ 700/610 Obrébacie centrum MF 830C je vybavené priamym
Pojazd v osi A +30° ~ -120° +30° ~ -120° +30° ~ -120° Qi
Pojazd v osi C 360° 360° 360°
Velkost obrobku (mm) 7 400 x 300 ? 500 x 300 630 x 300
Hmotnost obrobku (kg) 150 200 300
Rychloposuv X/Y/Z (n/min) 36/36/24 36 36/24 32/32/16
Rychloposuv A/C (n/min) 25/25 11.1/16.6 11.1/16.6
Max. vykon (kW) 10.5 ~ 21.9 10.5 ~ 21.9 10.5 ~ 21.9
Guléckova skrutka (mm) 45 45 45

Vymennik nastrojov

Riadiaci systém

Hmotnost (kg)

30 nastrojov
(*48 / 60)
Siemens 828D

Quaser Mill i

Mitsubishi M720

30 nastrojov
(*48 / 60)
Siemens 828D
Quaser Mill i

Mitsubishi M720

30 néastrojov
(*48 / 60)
Siemens 828D
Quaser Mill i

Mitsubishi M720

7 300 (*7600/7800) 7750(*8050/8250) 8750 (*38050/8250)

(C) vreteno so spojkou (M) elektrovreteno

* opcia
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AQUASER
HX 504/ 505

Horizontélne obréabacie centra QUASER HX
504 a HX 505 su najmensimi strojmi tejto
triedy. Vyrabaju sa v dvoch zakladnych preve-
deniach, a to ako verzia “A” s indexovatelnym
stolom (paleta 500 x 500 mm) ako $tvrtou
osou (indexacia o 1°), a verzia “B” s plynule
regulovatelnym pohybom otéacania stola ako
Stvrtou osou (interpolacia o 0,001°). Obidve
tieto verzie su dodavané na trh aj v druhej
vykonovej rade P (performance).

Horizontélne centra su navrhnuté tak, aby
variabilitou prevedeni uspokojili poziadavky aj
narocnych zakaznikov. Stroje su dodavané so
Sirokou paletou riadiacich systémov (FANUC
0i, HEIDENHEIN TNC620, HEIDENHEIN
TNCi530), takze kazdy uzivatel si moéze zvolit
podla svojich predstav.
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remen + ZF prevodovka
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AQUASER
HX 805 A/B

Centrd maju vynimocné technické riesenie
pohonu stola/palety: pohon unikatnym
Snekoym systémom (paleta 500 x 500
mm). Pohon vyvinie moment 4000 Nm a
spevnujucu silu/moment 3700 Nm.

interpolacia o 0,001°

Mazanie lozisk

Priame vnutorné mazanie lozisk vretena
prebieha v intervale 70 hodin. Vdaka tomuto
systému nie je mozné, aby sa do lozisk dostali
necistoty, ako sa moze stat pri mazani ole-
jovou hmlou. Standardnou vybavou je systém
vnutorného chladenia stredom vretena 20
bar. Opciou je chladenie stredom vretena 50
bar filtracnou jednotkou.

Horizontalne obrabacie centrum QUASER
HX 805 je najvacsim strojom firmy QUASER
tohoto druhu. Vo verzii “A” je vybaveneé inde-
xovatelnym stolom (paleta 800 x 800 mm)
ako stvrtou osou. Jeho retazovy zasobnik ma
kapacitu 60 nastrojov a celkovo je navrhnuté
tak, aby variabilitou prevedeni uspokojilo
poziadavky aj narocnych uzivatelowv.

Stroj je dodavany s riadiacim systémom
FANUC 18i.

Pohony pracovnych vretien

K dispozicii su vretena s prevodovku
(6000/7000 min"), alebo vretena s priamym
pohonom cez spojku (10000 min-").
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priamy nahon cez spojku




Obrabacie centrum HX 635 sa vyréba

v dvoch z&kladnych prevedeniach, a to ako
verzia “A” s indexovatelnym stolom (paleta
630 x 630 mm) ako Stvrtou osou, a verzia
“B” s plynulo regulovatelnym pohybom
otécania stola ako Stvrtou osou.

OoH

Horizontélne centra su navrhnuté tak, aby
variabilitou prevedeni uspokojili poziadavky
aj narocnych uzivatelov. Stroje su dodavané
s riadiacim systémom FANUC alebo
HEIDENHEIN, takze kazdy uzivatel si moze
zvolit podla svojich predstav.

AQUASER
|2qu0z

e

zasobnik na 240 nastrojov

QUASER
HX 635 A/B

Vdaka jeho konstrukcii je mozné skladat
zasobniky az do maximalnej kapacity 240 ks
nastrojov.

Horizontélne obrébacie centrum HX 635 je zastup-
com strednej velkosti rady HX od firmy QUASER.

Specialne pre tento stroj firma vyvinula unikatny,
patentovany stavebnicovy zasobnik nastrojov, ktory

O‘u
o
D
0)N
O
Q
O
umoznuje ziskat az 150 nastrojovych miest. a )
K <
Quaser i o X
1aSE e ) HX 504 / 505 o (q))
horizontalne obrabacie centra < O 5
S S
9 000 6 000 6 000 o T cr
w
Max. otacky vretien (min-") 12 000 7 500
10 000 D~
15 000 10 000
Rozmer palety (mm) 500 x 500 630 x 630 800 x 800 o
Pojazdy v osiach X/Y/Z (mm) 710/610 /650 1 000 /800 /900 1200/1 000/ 1 000 c
Presnost natodenia stola 1°/0,001° 1°/0,001° 1°/0,001° Horizontélne obrébacie centum QUASER H-1005 je jedno- >
N paletovy stroj, ktory sa svojou konstrukciou, vyhotovenim m
Max. kratiaci moment (Nm) 112 ~ 350 456 ~ 662 456 ~ 855 a technologickou disciplinou radi k $pitkovym obrabacim m
Rychloposuv X/Y/Z (m/min) 48 (32 veria E) 40/ 40/ 40 40/ 40/ 40 centram. n
Max. vykon (kW) 22 ~ 30 26 ~ 37 30 ~ 37 Loza, stojan a suport pre stol su odliatky zo sivej liatiny
Eulbrevd slauida G 45 45 45 s odstranenym vnut‘:o.r‘nym’ pnu_tlm, co za?ezPeQUJe trvaly }:var
a rozmery. Ide o velmi tuhé odliatky, ktoré su dimenzované
Vymena paliet (s) 8 15 15 tak, aby zniesli vysoké rezné podmienky v procese obrébania.

Vymennik nastrojov

60 nastrojov

Heidenhain iTNC530

40 nastrojov
(*60/150)
Heidenhain iTNC530

60 nastrojov

Obréabacie centrum H-1005 sa vyréba v dvoch zékladnych
prevedeniach: verzia "A" - presnost natocenia palety v stvrtej
osi - indexacia o 1°, a verzia "B" - presnost natocenia palety
v stvrtej osi - interpolacia o 0,001.

Riadiaci system Fanuc 18iM-B Fanuc 18iM-B NS N . .
) ) Fanuc 18iM-B Stroje su vybavené riadiacim systémom Fanuc 18iM-B /
(Fanuc OiM-C verzia E) 0i MD, s moznostou vymeny za riadiaci systém Fanuc i31
Hmotnost (kg) 13 000 15 500 25 000 (opcial.




