\/ertikalne obrabacie centra REMA CONTROL
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Spolo¢nost REMA Control bola zalozena v roku 1987. Na zaciatku svojgj
cinnosti sa specializovala na pozarucny servis a modernizaciu obrabacich
strojov. Po niekolkoroénych skisenostiach nadobudnutych v tomto sek-
tore sa zacala venovat konstruovaniu a vyrobe obrébacich centier

s pohyblivym stipom. REMA Control sa zamerala na stéle sa zlepSujuce
technické vykony, pricom kladla déraz na vysoku kvalitu a spolahlivost.

V sUcasnej dobe REMA Control vyréba obrabacie centré pre vsetky
vyrobné aplikacie, vratane navrhov "na klu¢". Ponuka vyrobu upinacich
pripravkov, nastrojov, reznych nastrojov, realizuje automatizaciu a i.
Silnou strankou spolocnosti REMA Control st inovativne napady a timova
praca.

Zakladné parametre strojov:

€ vysoka tuhost vdaka tuhej konstrukcii zakladne

¢ vysokovykonné vreteno a velmi dobré frézovacia schopnost

€ vysoka kvalita vrtacich operacii vdaka pouzitiu vretena
s priamym nahonom

€ kratky ¢as polohovania vdaka rychloposuvom a vysokej
akceleracii

¢ vysoka presnost polohovania vdaka nizkemu koeficientu trenia
lineérnych vedeni s predpatymi valcekmi a vdaka gul6ckovym
skrutkam s dostatocnym priemerom

€ automatickd vymena nastrojov so zdsobnikom na 20 nastrojov
(ndhodny vyber)

¢ efektivne odstrafovanie triesok prostrednictvom Sikmych bo&nych
stien a kompaktného pracovného priestoru

€ mechanicky dopravnik triesok a chladiaci systém

€ moznost udrziavat v okoli stroja Gisté prostredie vdaka Uplnému
zakrytovaniu stroja

€ jednoduché pouzivanie a riadenie stroja vdaka filozofii kongtrukcie

orientovanej na potreby pracovného prostredia

Vynimoc¢na zvarana konstrukcia zabezpecuje vybornu tuhost stroja,
rozsiahly obrabaci priestor, vysokorychlostné obrabanie s moznostou
penduldrneho obrébania bez prestojov a sirokd skalu zasobnikov nastro-
jov s automatickou vymenou.

Obrabacie centra REMA Control ponukaju v standardnom vybaveni
moznost 3-osého obrabania s opciou na 5-o0sé obrabanie.

¢ elektrovretend so Sirokym rozsahom otadéok a vykonov

¢ &iroka skala odmeriavacich a kontrolnych systémov

€ chladenie stredom vretena filtragnymi systémami 20/50 bar

¢ opticky systém odmeriavania umozfujuci kampenzéaciu tepelnych
odchylok

€ zariadenie na Sistenie skleného okna dveri vo vnutri pracovného
priestoru

€ systém viacstuphového odsévania olejovej hmly pripojeny k stroju

prostrednictvom potrubia
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NEWTON

Obrabacie centrum s pohyblivym stipom NEWTON je vysledkom dalsieho
vyvoja uz existujuceho obrabacieho centra Newton, pricom splia vsetky
poziadavky na flexibilitu a presnost. Pouzitie vysoko kvalitnych komponen-
tov zarucuje produkt s vysokou spolahlivostou. Osi vyklopného vretena,
CNC otocny stél zabudovany do pracovného stola i pendularna prevadzka
umoznuju plnit rézne potreby trhu, az po 5-osé cbrébanie.

Vertikalne obrabacie centrum s pohyblivym stipom NEWTON BIG sa pohy-
buje na linedrnom vedeni s predpatymi pojazdami. Vdaka velkému stolu
a pohybu v osiach m6ze obrabat aj obrobky velkych rozmerov.

Hlavné znaky NEWTON BIG:

¥ vstavany otoény stél 700 mm

vysokd produktivita dosiahnutd penduldrnou prevadzkou na dvoch
oddelenych pracovnych priestoroch

€ moznost réznych CNC operac¢nych systémov
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NEWTON T4 disponuje vyklopnou hlavou vretena - s elektrovretenom.
Ako piata os sluzi rotacny stél, o umoznuje cbrabanie komplexnych
aplikacii a zmensenie nastavovacich casov.



LEONARD

LEONARD T4 disponuje vyklopnou hlavou vretena - s elektro-
vretenom. Ako piata os slUzi rotacny stoél, ¢o umoznuje obraba-
nie komplexnych aplikacii a zmensenie nastavovacich ¢asov.

REMA CONTROL
vertikalne obrébacie centra

Rozmery pracovného stola (mm)
Max. zatazenie pracovného stola (kg)

Max. povolené naklonenie prac. stola (mm)
Pojazdy os X/Y/Z (mm)

Rychloposuv v osi X, Z, Y (mm/min)
Vreteno

Kuzel (1ISO)

Otéacky (ot/min)

Kratiaci moment (Nm)

Vyklonenie v osi B

Vzdialenost konca vretena od stola (mm)

Vyklopno-otogny ~ Uhol vyklonenia A osi

stol Otoé&ny stol C os

Pocet nastrojov (ks)

NEWTON

1500 - 8300 x 520
1000 - 6000

1300-8000/600/500-600

50000 / 40000

T3 T4
40 /BT 40 40 / HSKB3
6000 - 24000 14000 - 24000
145 / 380 50/ 130
/ +/- 92°
160 100
20 - 30 - 40
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Stroj RAFFAELLO R5A.6 je vybaveny sofistikovanou technolégiou a je urceny
na vysokorychlostné obrdbanie komplexnych obrobkov vo viacerych osiach.
Zakladna je zvarana, pohyblivé elementy su vyrobené z liatiny.

NEWTON BIG

2300 - 8300 x 820
1500 - 10000

2000-8000/800/800

50000 / 40000

T3 T4
40 /BT 40 40 / HSKB3
6000 - 24000 10000 - 24000
145 /380 50/130
/ +/- 92°
70 100

30-40-50-60-80

LEONARD

2000 - 12300 x 820
2000 - 10000

1600-12000/1000-1200/
1000-1200

50000 / 40000
T3 T4
40/50 40 / HSKB3
6000/ 18000 8000 /18000
95 - 380 120/ 200
/ +/- 92°
100 50

30 - 100

RAFFAELLO R5A.6

D 600
300
600

650/600/650

50000

40
12000
128
130 - 780
+/- 100°
0 - 360°
20
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