Konzolova frézka

Vertikacal knee-type milling

machine

Vertikal konsolfrasmaschine

KOHCONbHO - ppe3epHbili CTAaHOK

HLAVNI TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATIONS TECHNISCHE PARAMETER TEXHWYECKWE JAHHDBIE
STOL TABLE TISCH cTon
Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii nosepxHocTi mm/Mm 300x 1300
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — Konuyecteo 5
Sitka a roztect Width and spacing Bereite x Abstand LLinpuna u war mm/mMm 14 x50
Maximélni zatiZeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcmanbHas rpy30nogbemHoOCTb CTona kg/kr 200
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6ouas nogava
— podélny X - longitudinal X —langs X — npoponbHas X mm/mMm 840
— piicny Y —crossY —querY — nonepeynas Y mm/mMm 376
—svisly Z — vertical knee Z —senkrecht Z — BepTUKaNbHaA L mm/mm 420
Posuvy jednostupriové — pocet One-step feeds — number of feed Vorschiibe in iner Stufe — Anzahl Mopaua ogHoCTyneHyatas — yncno [
stuphil rates der Stufen Tynesel plynulé/stepless/stufenlos/nnasto
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — amanasou X, Y mm/min. /MM/MUH 28-630
—rozsah Z —rangeZ —BereichZ — AnanasoH Z mm/min. / MM/MUH 8,5-196
Rychloposuv jednostupriovy One-step rapid traverse Eilgang in einer Stufe YckopeHHad nofiaua OfHoCTyNeHyaras
XY XY XY XY mm/min. / MmM/MItH 1500
YA A YA YA mm/min. / Mm/M1H 450
Posuvy dvoustupriové — stupefi . | Feeds in two steps — step |. Vorschiibe in zwei Stufen . lopaua AByXcTyneHyaras — ctyneHb .
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — amnanasou X, Y mm/min. / MM/MUH 10-200
—rozsah Z —rangeZ —BereichZ — anasox Z mm/min. / MM/MUH 3-60
Posuvy dvoustupriové — stupefi II. | Feeds in two steps — step Il. Vorschiibe in zwei Stufen 1. lopaua AByxcTynenyaras — ctyneHb II.
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — amnanasou X, Y mm/min. / MM/MUH 2001000
—rozsah Z —rangeZ —Bereich Z — Ananasox Z mm/min. / MM/MUH 60-300
Rychloposuv dvoustuprovy Rapid traverse in two steps Eilgang in zwei Stufen YckopeHHas nogiaua ABYXCTyneHyaras
XY —rangeX,Y XY XY mm/min. / MM/MUH 400-2000
A —range A A mm/min. / Mm/MitH 120-600
VRETENO SPINDLE SPINDEL WNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame Abstand der Spindelachse von der | PacctoaHue ocv wnungena ot
stojanu guide ways Standerfihrung HanpasnatolLeli 6anku mm / M 3B
Rozsah otécek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [vanason 06opoToB — NnaBHoO ot./min./rp.m./ U./min./ 06/mMuH 60-4000
Oboustranné natoceni vietene Bilateral milling head swivelling Beiderseitige Spindelschwenkung ﬁ]mx:;gﬁ:unee foBapasBaie +90°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BbiaguxeHue nuxonu mm / mm 125
Strojnivfsuv pinoly — pocet stupfi Machine shift-out of quill - number | Maschineller Pinolenvorschub — MoLLHOCTS FAaBHor0 NpHBOgA 3

of rates Anzahl der Stufen
|. stupen | rate . Stufe |. cTynenb ) 0,035
. stupent II. rate 1. Stufe Il. cTynenb Otd T{;Tn/%[g/ﬁ;‘; / 0,071
II. stupen IIl. rate II. Stufe IIl. cTynenb 0,140
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK
Vykon motoru Motor power Motorleistung MoluHocTb rnasHoro npusoaa kW/kBT 3
Celkovy piikon Total power input AnschluBleistung ﬂgﬁfmﬂ""a" noABoAuMaA kVA/kBA 12
Hmotnost Weight Masse Bec kg/kr 1510
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbi B nnaHe mm/Mm 2660x 1760
Vyska stroje Height Hahe Bbicora cTaHKa mm/mMm 2270




POPIS VYROBKU

Konzolova frézka F2VR (regulacni) je urcena pro frézo-
vaci a vrtaci operace na obrobcich do 200 kg ve viech
oblastech strojni vyroby.

Vietenik s vietenem ulozenym ve vysuvné pinole je
mozno naklapét v podéIné roviné stolu.

Rozsah otacek vietena a pracovnich posuvii umoziiuje
hospodamé obrabéni nejriiznéjich druhd materidld
néstroji z rychlofeznych oceli i slinutych karbidd.
Technologické moznosti stroje rozsifuje pouZiti zvlastni-
ho prislusenstvi z naseho bohatého vybéru.

— vysoky kroutici moment na vietenu

— plynule stavitelné posuvy ve viech 3 osach pomoci
frekvencniho ménice

— plynule stavitelné otacky vietene fizeny frekvencnim
ménicem

— vieteno ve vysuvné pinole pfizplisobené
k pohodInému vrtani

— velky zdvih pinoly

— hruby, jemny a strojni vysuv pinoly

— moznost horizontélnich praci pfi natoceni vietene o
920°

— jednoduché obsluha

— centrdlni mazéni

— kompaktni uspoiadani stroje

— moderni vzhled a dokonald povrchova prava
specidnimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDENI STROJE

— podélny stiil o rozmérech 300 x 1300 mm

— plynule stavitelné otacky vietene pomoci
frekvencniho ménice

— strojni vysuv pinoly

— jednostupriové strojni posuvy X, Y, Z (plynule
stavitelné posuvy)

— rucni kola na osach X aY s odméfovacimi Ciselniky
s délenim 0,05 mm

— rucni kolo na ose Z s odméfovacim ciselnikem
s délenim 0,02 mm

— elektrovyzbroj pro napéti 400 V/50Hz

— natér stroje — modroSeda barva odstin RAL 5010/RAL
9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho prostoru

— bezpecnostni kryt

ZVLASTNI PROVEDEN(

— provedeni pro palcovou odméfovaci soustavu

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez
400V/50Hz

— jiny barevny odstin

— vybaveni stroje islicovou indikaci polohy

— pneumatické upinani nastrojli

— plynule stavitelné posuvy pomoci frekven¢niho
ménice ve dvou stupnich (dvoustupriova prevodovka)

PRODUCT DESCRIPTION |

Knee-type milling machine F2VR is designed for milling
and drilling operations of small and medium-size com-
ponents of up to 200 kg weight occurring in all branches
of the engineering production.

Milling head with the spindle seated in the slide sleeve
can be inclined in the longitudinal plane of the table.
The wide range of speed and feeds enables effective
milling of all metals with tools made from a high speed
steel or a hardmetal.

Using of the optional equipment from our variety en-
tlarges technological possibilities of the machine.

— High torque on spindle

— Continuous set-up feeds in 3 axes by means of a
frequency convertor

— Stepless regulation of spindle revolutions by
frequency convertor in two revolution ranges

— Spindle in shifting quill efficient for comfortable
drilling

— Large working stroke of the quill

— Rough, fine and maschine shift-out of the spindle
quill

— Possibility of horizontal machining - swivelling of
spindle by 90°

— Simple operation

— Central lubrication system

— Compact maschine design

— Modern styling and consummate surface finish
through oil-resistant varnishes

STANDARD EXECUTION |

— Table size 300 x 1300 mm

— Frequency convertor in spindle drive

— Maschine shift-out of the quill

— Automatic feeds X, Y, Z (stepless) — in one step

— Handwheels in axes X, Y with measuring dials —
dividing 0,05 mm

— Handwheel in axis Z with measuring dial - dividing
0,02mm

— Electrical equipment for 400 V/50 cycles

— Paint of machine — blue/grey RAL 5010/RAL 9002

— Worklighting

— Working space guard

— Safety guard

SPECIAL EXECUTION

— Inch execution

— Other electrical standards than 400 V/50 cycles

— Paint in other coloured shade

— Machine equipped with digital read-out

— Pneumatic tool clamping

— Stepless feeds in two steps through frequency
convertor, two steps gear box

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE |

Die Konsolfrésmaschine F2VR ist fiir Frés- und Bohrar-
beiten von Teilen bis zur Masse 200 kg in allen Bereichen
des Maschinenbaus bestimmt.

Der Spindelkopf , mit der in ausfahrbahrer Pinole einge-
lagerten Spindel, kann in Langstischebene geschwenkt
werden.

Optimaler Bereich von Spindeldrehzahlen und Vorschii-
ben ermdglicht eine 6konomische Bearbeitung verschi-
edener Werkstoffe mit Werkzeugen aus Hochgeschindi-
gkeitstahlen oder Hartmetallen.

Technologische Maglichkeiten der Maschine werden
durch Verwendung eines reichen Zubehdres erweitert.

— hohes Drehmoment und breiter Drehzahlbereich auf
der Spindel

— stufenlose Vorschiibe in allen 3 Achsen mittels
Frequenzumrichters

— stufenlose einstellbare Drehzahlen mittels
Frequenzumrichters

— die in der ausfahrbahren Pinole angeordnete Spindel
zum bequemen Bohren zugerichtet

— groBer Pinolenhub

— grober, feiner und maschineller Pinolenhub

— Maglichkeit fiir horizontale Arbeiten bei Schwenkung
der Spindel um 90°

— einfache Bedienung

— Zentralschmierung

— kompakte Bauweise der Maschine

— moderne Ausgestaltung und vollendete
Oberflachenbehandlung mit dlbesténdigem
Speziallack

STANDARDAUSFUHRUNG |

— Arbeitstisch 300 x 1300 mm

— Frequenzumrichter im Spindelantrieb

— maschineller Pinolenhub

— Stufenlose maschinelle Vorschiibe X, Y, Z — in einer
Stufe

— Handrdder in der X — und Y — Achsen mit Zifferringen
mit Teilung 0,05 mm

— Handrad in Z - Achse mit einem Zifferring mit
Teilung 0,02 mm

— Elektroausriistung 400 V/50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

— Sicherheitsabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN

— Zollausfiihrung

— andere Elektroausriistung als 400 /50 Hz

— Anstrich in anderen Farbtonen

— Ausstattung der Maschine mit Digitalanzeige (3
Achsen)

— Pneumatische Werkzeugspannung

— Stufenlose maschinelle Vorschiibe in 2 Stufen
(zweistufiger Getriebekasten)
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OMUCAHVE NPOAYKTA

KoHconbHo-¢pesepHbiii ctaHok F2VR (perynuposou-
Hblil) NpefiHa3HaueH Ana Gpe3epHbIX 1 CBEPIUNbHBIX
onepauuii Ha fetanax secom Ao 200 Kr Bo Bcex oTpac-
NAX MALUIMHOCTPOUTENBHOTO NPOU3BOACTBA.
LinuHpenbHylo 6abKky co NMHAenem, pacnonoxeH-
HbIM B TENECKOMMYECKOIA NMHONMN, MOXKHO HAKNOHATD B
NPOAONbHOI MNOCKOCTY CTONa.

[lnana3oH 06opoToB LnuHaena upabounx nogay obe-
CNeyrBaeT IKOHOMIUHYI0 06paboTKy pasnuuHbIX MaTe-
PUarnoB UHCTPYMEHTaMI U3 BbICTpOpEXyLLMX cTaneii
TBEPZOro CNAaBalo.

TexHonornyeckne BO3MOXKHOCTY CTaHKa paclumpaioTca
6narogapa MCNonb3oBaHMI0 CMeLMaNbHbIX MpUHAZ-
NeXHOCTelt U3 HALLETO LUMPOKOTO acCOPTUMEHTa.

PREDNOSTI | ADVANTAGES | VORTEILE | MPEMMYILIECTBA

— 6onbLLOI KPYTALLMI MOMEHT WNUHAena

— NNaBHOe U3MeHeHe oAy Bo BCex 3 0CAX €
MOMOLLIbI0 YaCTOTHOro Npeobpasosatens

— NIaBHO yCTaHaBNMBaeMble 060poTbI WNMHAENA
ynpaBnAeMbl YaCTOTHbIM NpeobpazoBaTenen

— WNWHAEND B BbIABIKHOI NUHONN NpUcnocobnen
yAo6HOMY CBepreHmto

— 6onbLuoii X0 NuHONN

— rpy6oe, TOYHOE M MaLLIMHHOE BbIABIKEHIE MMHONN

— BO3MOXHOCTb FOPU30HTasbHOI 06paboTky npu
noBopoTe WNMHAENs Ha 90°

— npocToe 06CyKIBaHMe

— LieHTpanu3oBaHHas cMaska

— KOMMAKTHOe pacnonoxeHue CTaHKa

— COBPEMEHHDIiA BYZ 1 COBEPLUEHHAA NOKPacKa
M0BEPXHOCTENA CrieuanbHbIMIN MACTOCTOKIMM
nakamu

CTAHAAPTHOE NCMONHEHUE

— npoponbHbIi cTon pasmepamu 300 x 1300 mm

— NIaBHO yCTaHaBNMBaeMble 060pOTbI LNMHAENS ¢
NOMOLLbIO YaCTOTHOTO Npeobpa3oBatens

— MeXaHWyecKoe BbIABIKEHUE MIHONM

— opHocTyneRyatble nopaun X, Y, Z (nnasHo
perynupyemble nopaun)

— LUTypBanbl ANA pyyHoi nogaum B ocax X Y, wkana
LieHoii senenua 0,05 Mm

— LUTYpBaN ANA py4Hoil Noaaun B ocu Z, wkana ¢
LieHoit aenenms 0,02 mm

— 3NeKTPOOCHaCTKa AnA HanpaxeHua 400 B/50 My

— MOKPACKa CTaHKa — CMHEBATO-CU3blil LIBET, OTTEHOK
RAL 5010/RAL 9002

— 0CBelLLeHMe paboyero NPoCTpaHCTBa

— 3aKpbiTie paboyero NpocTpaHcTBa

— NpefoXpaHUTENbHOE OTpaxzeHne

CNELMANBHOE UCMONTHEHVE

— UCNONHEHWe AN AI0IMOBOI U3MepUTENbHON
cuctembl

— NEKTPUYECKas 0CHACTKA ANIA BENMYMHDI
HanpsXeHua Apyroi, yem 400 B/50M

— APYroil LBETHOI OTTEHOK

— OCHALLEHMe (TaHKa YACTIOBOI MHAVKaLWet
nonoxeHna

— MHeBMATNYeCKoe KpenneHue HCTPYMEHTOB

— MNABHO yCTaHaBNNBAEMbIE NOZAUY C MOMOLLbI
4acToTHOrO Npeobpa3oBaTena B ABYX CTyNeHAX
(BByXcTyneHuaTas kopobka nepepay)




