Nastrojarska frézka se souvislym

fizenim

Toolroom milling machine with
continuous control

Wergzeugfrasmaschine mit

bahnsteuetzung
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HLAVNI TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATIONS TECHNISCHE PARAMETER TEXHWYECKWUE IAHHDBIE

PEVNY UHLOVY STOL FIXED TABLE FESTER WINKELTISCH HENOABUXHbII YI0BOW CTON

Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii nosepxHocTi mm/mMm 800 x 400
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — KonuyeCcTBO 7
—Sitka a rozte¢ — width and spacing — Bereite x Abstand — WMPYHA 1 Wwar mm/mm 14x50
Maximdlni zatiZeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcmanbHas rpy30nogbeMHoCTb cTona kg/kr 350
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6ouas nogava

— podélny X — longitudinal X —léngs X — npoponbHas X mm/mm 600

— pricny Y —crossY —querY — nonepeytan Y mm/Mm 400
—svisly Z —vertical Z —senkrecht Z — BepTuKanbHaa Z mm/mm 400
Posuvy Feeds — numbers of feed rates Vorschiibe — Anzahl der Stufen Mopaun plynulé/stepless/stufenlos/nnaHo
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — Avanason X,Y mm/min. /Mm/MiH 1-8500
—rozsah Z —rangeZ —BereichZ — AnanasoH Z mm/min. / MM/MUH 0-7000
Rychloposuv Rapid traverse Eilgang m

XY XY XY XY mm/min. /MM/MUH 8500

YA A 7 VA mm/min. /MM/MUH 7000
HORIZONTALNI VRETENO HORIZONTAL SPINDLE HORIZONTALSPINDEL TOPWU30HTANIbHBII WNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od plochy | Distance of spindle axis to working Abstand der Spindelachse von der | PacctoaHue ocv wnungena ot

pevného stolu surface of fixied table Winkeltischarbeitsflache TOBEPXHOCTY pabouero cTona mm/m 148-548
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [vana3on 06opoToB — NnaBHoO ot./min./rp.m./ U./min./ 06/mu 50-4000
Pocet rychlostnich stupid Revolutions — numbers of rates Getriebestufen Yncno cryneHeii ckopocti 2
Rizeni otacek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung Tepeknioyerue 060potos plynulé/stepless/ stufenlos/ nnasHo
VERTIKALNI VRETENO VERTICAL SPINDLE VERTIKALSPINDEL BEPTUKANbHbI WNUHAEND 150 40
Vzddlenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame Abstand der Spindelachse vonder | PacctosHue ocv wnungena po

stojanu guide ways Sténderféhrung HanpaenatoLLei 6anku mm 250-650
Rozsah otécek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [nana3on 06opoToB — NNaBHO ot./min./rp.m./ U./min./ 06/MuH 50-4000
Pocet rychlostnich stupid Revolutions — number of rates Getriebestufen Yucno cTyneHeii ckopoctu 2
Rizeni otacek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung lepeknioyerue 060potos plynulé/stepless/ stufenlos/ nnasHo
Natoceni vertikaIni hlavy Spindle swivelling Spindelschwenkung MoBopoT WwnuHaens +90°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BbiaBinkeHue nuHonm mm/mm 80
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK

Vykon motoru vietene Motor power Hauptmotorleistung MoluHocTb rnasHoro npusoaa kW/kBT 55
Celkovy piikon Total power input AnschluBleistung 061128 MoLHOCTb kVA/kBA 20
Hmotnost Weight Masse Bec kg/kr 2750
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbi B nnaHe mm/Mm 3723x2845
Vy3ka stroje Height Hahe Bbicota cTaHka mm/mm 2120




POPIS VYROBKU

Stroj FNG40 CNC je néstrojaiskd frézka se souvislym
fizenim ve tfech soufadnicich, uréena pro frézovaci,
vrtaci, vyvrtdvaci a zdvitovaci operace na obrobcich do
hmotnosti 350 kg.

Najde uplatnéni ve v3ech oblastech vyroby, zejména
v néstrojdrdch.

Dokonalé upnuti néstroje je zajiSténo pneu-hydraulic-
kym upindnim nastroje.

Pohon vietena je proveden elektromotorem s plynulou
requlaci otacek.

Otdcky se fadi automaticky v rozsahu 50-4000 ot./min.
ve dvou prevodovych stupnich.

Optimélni mazéni funkénich ploch je zajisténo pomoci
mazaciho agregdtu s ddvkovaci.

Stroj je standardné vybaven chlazenim néstroje, sviti-
dlem a polokabinovym krytem pracovniho prostoru.

PREDNOSTI

— plynule stavitelné otacky pomoci frekvencniho
ménice ve dvou stupnich

— plny vykon vietene jiz od 450 ot./min.

— pfimé odmérovani ve viech 3 osdch

— pneu-hydraulické upindni néstroje

— kalené vodici plochy, protiplochy oblozeny hmotou
TURCITE

— jednoduché a komfortni obsluha, kompaktni
usporadani

— centralni mazani s dvkovaci

— Siroké technologické moznosti

— vysoka tuhost, pesnost a spolehlivost

— (icelné zakrytovéni pracovniho prostoru

- snadnd ddrzba

— moderni vzhled a dokonald povrchové tiprava
specidInimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDENI STROJE

— fidici systém HEIDENHAIN TNC 320

— pevny thlovy stdil o rozmérech 800 x 400 mm

— vertikdlni hlava s vysuvnou pinolou

— pohon vietene asynchronim motorem s frekvencnim
ménicem

— pneu-hydraulické upindni néstroji

— centralni mazéni s dvkovadi

— chlazeni ndstroje

— elektrovyzbroj pro napéti 3 x 400 V/50 Hz

— nétér stroje — modrd a Sedd barva RAL 5010/RAL
9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— polokabinovy kryt pracovniho stroje

ZVLASTNI PROVEDENI

— stroj s ru¢nim otocnym a sklopnym stolem, upinaci
plocha 600 x 400 mm

— vybaveni stroje Ctvrtou rotacni osou

— vybaveni jinymi pohony

— vybaveni jinym fidicim systémem

— elektronické rucni kolecko

— méfici sonda HEIDENHAIN

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez 3 x
400V/50 Hz

— jiny barevny odstin
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PRODUCT DESCRIPTION

The machine FNG40 CNC is continuously controlled
tooloom milling machine designed to cover a wide
range of milling, drilling, boring and thread cutting op-
erations on workpieces up to 350 kg weight.

This machine is especially suitable for tool-making
workshops.

The perfect clamping of tool s realized by pneu-hydrau-
lic clamping.

Spindle drive is by means of electromotor with stepless
regulation of revolutions.

The stepless spindle speeds are divided into 2 steps in
range 50—4000 r.p.m

The optimum lubrication of guideways is solved by
means of lubriction pump with dosing devices.

Cooling equipment of tools, working light and working
space guard are delivered as standard accessories.

ADVANTAGES

— Stepless spindle speeds by means of frequency
convertor in 2 steps

— Full output of the spindle from450 r.p.m.

— Direct measure system in 3 axes

— Pneu-hydraulic tool clamping

— Hardened guideways, mating faces are covered with
TURCITE

— Simple and confortable operation, compact layout

— Central lubrication by means of dosing devices

— Wide range of technological possibilities

— High rigidity, accuracy and reliability of the machine

— Efficient working space guard

— Easy maintenance

— Modern design and perfect surface finish with oil-
resistant painting

STANDARD EXECUTION

— Control system HEIDENHAINTNC 320

— Fixed angular table 800 x 400 mm

— Vertical milling head

— Frequency convertor in the spindle drive
(asynchronous motor)

— Pneu-hydraulic tool clamping

— Central lubrication with dosing devices

— Tool cooling equipment

— Electrical equipment for 3 x 400 V/50 cycles

— Painting of machine — blue and grey colour RAL
5010/RAL 9002

— Lighting of working space

— Working space guard

SPECIAL EXECUTION

— Machine with hand operated swivelling and tilting
table, table size 600 x 400 mm

— Machine equipped with 4th rotary axis

— Machine equipped with other drives

— Other control system

— Electronic hand wheel

— Measuring probe HEIDENHAIN

— Machine in another execution than 3 x 400 /50
cycles

— Machine with another painting
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BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE

Die Maschine FNG4OCNC ist eine in 3 Achsen bahnge-
steuerte Werkzeugfrasmaschine, die fiir Frésen, Bohren,
Aushohren und Gewindeschneiden der Werkstiicke bis
zu 350 kg Masse ausgelegt ist.

Sie findet die Verwendung in allen Bereichen der Indus-
triefertigung, besonders im Werkzeugbau.

Die  pneumatisch-hydraulische = Werkzeugspannung
stellt eine einwandfreie Werkzeugspannung.

Der Hauptspindelantrieb erfolgt iiber einen durch Fre-
quenzumrichter stufenlos regelbaren Drehstrommotor.
Die Spindeldrehzahlen werden in einem Drehzahlbe-
reich von 50-4 000 U/min in 2 Schaltstufen automatisch
geschaltet.

Die optimale Schmierung der Arbeitsflédchen wird durch
einen Schmieraggregat mit Dosieren sichergestellt.

Die Maschine ist weiterhin mit Werkzeugkiihlung,
Beleuchtung und mit der Arbeitsraumabdeckung aus-
geriistet.

VORTEILE

— Stufenlose Spindeldrehzahlen mittels
Frequenzumrichters in 2 Stufen

— Volle Spindelleistung bereits ab 450 U/min.

— Direkte Wegmessung in allen 3 Achsen

— Pneumatisch-hydraulische Werkzeugspannung

— Gehartete Fiihrungsbahnen, Gegenflachen sind mit
TURCITE beschichtet

— Einfache und bequeme Bedienung, kompakte
Anordung

— Automatische Zentralschmierung mit Dosierern

— GrofRe Steifigkeit, Genauigkeit und Zuverldssigkeit

— Zweckvolle Arbeitsrumabdeckung

— Einfache Instandhaltung

— Modernes Design der Maschine, perfekte
Oberflachebehandlung, Anstrich mit speziellen
dlresistenten Lacken

STANDARDAUSFUHRUNG

— Steuerung HEIDENHAIN TNC 320

— Fester Winkeltisch 800 x 400 mm

— Vertikalfréskopf mit der Pinolle

— Spindelantrieb mittels Asynchronmotor mit
Frequenz-Umrichter

— Pneumatisch-hydraulische Werkzeugspannung

— Zentralschierung mit Dosierern

— Werkzeugkiihlung

— Elektroausriistung 400 V/50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN

— Maschine mit schwenkbarem Rundtisch,
Aufspannflache 600 x 400 mm

— Ausstattung der Maschine mit der vierten Achse

— Andere Servoantriebe

— Andere Steuerung

— Elektronisches Handrad

— Messtaster Heidenhain

— Andere Elektroausriistung als 3 x 400 V/50 Hz

— Anstrich in anderen Farbtonen

€ 4X0) (CNC /A

OMUCAHVE NPOAYKTA

CraHok FNG 40 CNC — 570 MHCTpyMeHTaNbHbIii CTaHOK ¢
HenpepbIBHbIM YNpaBNeHUeM B 3 KOOPAMHATAX, Npes-
Ha3HaueHHbli AnA Gpe3epHbIX, CBEPAUIbHBIX U Pe3b-
60Hape3HbIX onepawyii Ha feTansx Becom Ao 350 Kr.
OH HaXoAuT NpUMeHeH1e BO BCex 06MacTAX NPOM3BOA-
(TB, @ MEHHO B MHCTPYMEHTAIbHBIX LieXaXx.
[THeBMO-TMAPaBANYECKNIA 3aXVMHBII MeXaH!3M 06e-
CNeYMBAET OTNMYHII 3aXIM MHCTPYMEHTa.

LinuKpenb NpuBoAKTCA B ABIKEHNE INEKTPOABHTaTe-
NIeM C NaBHO perynupoBKoii 060poToB.

060poTbl NepeKioyaloTca aBTOMATUYECKN B A1anaso-
He 50—4 000 06/MUH. B ABYX CTYNEHsX nepefaym.
OnTumanbHas cmaska paboumx nosepxHocteil obe-
CNeYMBAeTCA C MOMOLLbH (MA30UHOrO arperata ¢ Ao-
3aTopamm.

(TaHOK B CTaHZAPTHOM WCMOMHEHUN OCHALLEH OXMaX-
ZeHueM MHCTPYMEHTa, 0cBelLieHeM 1 NoyKabuHHbIM
3aLUUTHBIM OrpaXeHrem paboyero NPoCTpaHCTBa.

MPEUMYLLECTBA

— NNABHO perynupyemble 060poTbI C NOMOLLbIO
YaCTOTHOTO Npeobpa3oBaTeNa B ABYX CTyNeHAX

— MOMHaA NPOU3BOAUTENbHOCTb LUMMHAENA YXe OT
270 06/MuH

— npAMOoe 0TMepUBAHUE N0 BCeM 3 0cAM

— NPeBMO-TUAPABAMYECKMI 3aKUM UHCTPYMeHTa

— KaneHHble HanpaBnAloLLye, KOHTP-NOBEPXHOCT
obnmuesatbl Matepuanom TURCITE

— npocToe U KOMGOPTHOE 06CTyKIBaHMe,
KOMNAKTHaA KOMNOHOBKA

— LieHTpaNbHaA (Ma3ka € 403aTopamu

— LUNPOKME TEXHONOTUYECKIe BOIMOXHOCTH

— BbICOKAA NPOYHOCTb, TOUHOCTb U HAZEXKHOCTb

— LienecoobpasHoe orpaxzeHue pabouero
NpOCTPaHCTBA

— HECNOXKHDII YXOZ 33 CTaHKOM

— COBpeMeHHblii Au3aiiH COBepLUEHHas NOKpacka
NOBEPXHOCTY CMeLanbHbIMI MAcI0CTOKUMM
nakamu

CTAHAAPTHOE NCMONHEHUE

— cuctema ynpanenus HEIDENHAINTNC 320

— HenoABWXHbIA yrnoBoil cTon pasmepamin 800 x
400 Mm

— BePTVKaNbHasA roN0BKa C BblABIKHOA NUHONbIO

— NPUBOA WNVHAENA — ACUHXPOHHBII ABHUTaTEND ¢
4acTOTHbIM Npeobpa3soBatenem

— MHEBMO-TUAPABANYECKIil 323MM UHCTPYMEHTOB

— LieHTpanbHad cma3ka ¢ Ao3atopamu

— OXNaXAEHUe NHCTPYMeHTa

— 3NeKTPOOCHACTKa AnA HanpaxeHns 3 x 400 B/50 Ty

— NMOKPacKa CTaHKa — CuHuiA 1 cepbiii uset RAL 5010/
RAL 9002

— 0cBeLLeHue paboyero NpoCTpaHCTBa

— nonykabuHHoe orpaxeHue paboueil noBepxXHOCTU

CNELMANBHOE UCMONHEHVE

— CTaHOK C py4YHM MOBOPOTHBIM 1 OTKUAHBIM CTONOM,
KpenexHas nosepxHocTb 600 x 400 Mm

— OCHaLLeHVe CTaHKa YeTBEPTOI BPALLATENbHOI 0Cbl0

— OCHaLLeHVe ApYrMI NPUBOAAMI

— OCHALL{eHVe Jipyroii cUcTemoii ynpaBneHus

— 3NeKTPOHHOE PYYHOe KONeuKo

— u3mepuTenbHblit 3nHA HEIDENHAIN

— NeKTPOOCHACTKA ANA BENINUNH HANPAXeHUA
Apyrux, uem 3 x 400 B/50 Iy

— APYroil LBETOBOI 0TTEHOK




