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Vertikalne trojosé obrabacie
centra TRIMILL

Trojosé obrabacie centra Trimill
su tazké stroje, cielene navrh-
nuté pre obrébanie lisovacich
nastrojov, foriem a zapustiek.
Vlyznacuju sa uzavretou konstrukciou priecnika
a krizoveho suportu s vnutorne ulozenou listou
a frézovacou jednotkou. Vdaka stabilnému ter-
mosymetrickemu vedeniu dosahuju konstantné
vysledky obrébania, tzv. gantry prevedenie
strojov zase zarucuje vysokd dynamiku

a presnost. Hrubovanie a dokoncovacie
obrébanie pri jednom upnuti zvysuje celkovu
produktivitu, pevne ulozeny obrobok prispieva
k dosiahnutiu prvotriednej kvality povrchu.

machine tools

Obrabacie centra Trimill su dynamicke

a kompaktné stroje s velkym pracovnym priesto-
rom pri pomerne malej rozlohe. Vyhodou strojov
je rychle nastavenie a uvedenie do prevadzky.
Obrabacie centra Trimilll ponukaju zakaznikom
presvedcivy pomer ceny a vykonu.

Standardné prevedenie vertikalnych centier:

¢ riadiaci systém Heidenhain iTNC 530,
obrazovka 15", ruc¢né kolecko

¢ tepelna stabhilizacia vretena

€ vnutorné chladenie nastroja stredom
vretena - vzduch

¢ digitalne pohony Siemens

¢ priame odmeriavanie véetkych osi
optoelektrickymi pravitkami Heidenhain

¢ zasobnik pre 10 nastrojov

€ dopravnik triesok

¢ elektrovretena Weiss

Zvlastne prislusenstvo:

€ univerzélna frézovacia hlava manuéalna
- typ M (pre DEPOCUT a DEPOSPEED)
¢ vysokofrekvenéné satelitné vreteno
pre dokoncovacie operacie
¢ sonda pre vyrovnanie a meranie obrobku
€ sonda pre uchytenie a kontrolu nastrojov
&€ vnutorné aj vonkajsie chladenie nastroja
kvapalinou
€ chladenie/mazanie nastroja olejovou hmlou
€ zasobnik na 30/50 nastrojov

TRIMILL
VC 1110

TRIMILL
VC 2314

TRIMILL
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Zakladné znaky:

rychle nastavenie a uvedenie stroja
do prevadzky - stroj sa prepravuje
veelku

bocnice stroja su odliatky

z mineralneho beténu, maju tak
zlepsené pohlcovanie frekvencii
automaticky zasobnik nastrojov
systém odstranovania triesok
kompletné krytovanie pracovného
priestoru

Zakladné znaky:

rychle nastavenie a uvedenie stroja
do prevédzky - stroj sa prepravuje
veelku

bocnice stroja su odliatky

z mineralneho beténu, maju tak
zlepsené pohlcovanie frekvencii
automaticky zasobnik nastrojov
systém odstranovania triesok
kompletné krytovanie pracovného
priestoru



TRIMILL
VC 3016

Zakladné znaky:

G

G G

C G G

mozna zmena rozostupu medzi ¢elom vretena
a stolom stroja podla potreby zakaznika
pevné casti stroja su odliatky z mineralneho
beténu a hlavné pohyblivé ¢asti stroja su
odliatky zo Sedej liatiny

mozné skratenie pojazdu v osi X z 3 000

na 2 300 mm

automaticky zasobnik nastrojov

systém odstranovania triesok

kompletné krytovanie pracovného priestoru

TRIMILL vertikalne 3-osé

portalové obrabacie centra

Staly vykon (kW)
Rozsah otacok (ot/min)
Trvaly krdtiaci moment (Nm)

Upinaci kuzel podla DIN 69893
Pracovny pojazd (os X/ Y/ Z) (mm)

Upinacia plocha (os X, Y) (mm)
Hmotnost obrobku (kg/m?)
Rychloposuv (os X/ Y/ Z) (mm/min)
Hmotnost stroja (kg)

Rozmery s dopravnikom strojov (mm)

25
14000 (12000)
170 (200)
HSK 80 (100)

1100/ 1000/ 700

1300 x 1350
max. 8000
30000
16000
4300 x 3550 x 3810

TRIMILL
VC 4525

(3

G

C G G

Zakladné znaky:

moznost prispésobenia pojazdu v osi

X - 3500, 4 500, 5 500 alebo 6 500 mm
pevné casti stroja su odliatky z mineralneho
beténu a hlavné pohyblivé ¢asti stroja su
odliatky zo sedej liatiny

automaticky zasobnik nastrojov

systém odstranovania triesok

kompletné krytovanie pracovného priestoru

25 (38) 25 (36) 25 (36)
12000 (10000) 12000 (10000) 12000 (10000)
200 (340) 200 (340 200 (340)
HSK 100 HSK 100 HSK 100
5300/ 1400 / 800 3000 [211388(13/ 1600/ 4500 [3255OODE,] /515gg685001/
2500 x 1900 3500 x 1750 5000 x 2800
max. 18000 max. 7000 max. 7000
30000 30000 20000 (X), 25000 Y/ 2)
25500 50000 76000

5100 x 4600 x 4050

7184 x 4867 x 4870

8480 x 7646 x 5650
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Vertikalne patosé obrabacie centra TRIMILL

Patosé obrébacie centra Trimill su tazké stroje,
cielene navrhnuté pre obrabanie lisovacich nastro-
jov, foriem a zapustiek. Vyznacuju sa uzavretou
konstrukciou priecnika a krizového suportu

s vnutorne ulozenou listou a frézovacou jednotkou.
Vdaka stabilnému termosymetrickému vedeniu do-
sahuju konstantné vysledky obrabania, tzv. gantry
prevedenie strojov zase zarucuje vysokd dynamiku
a presnost. Hrubovanie a dokoncovacie

obrébanie pri jednom upnuti zvysuje celkovu
produktivitu, pevne uloZzeny obrobok prispieva

k dosiahnutiu prvotriednej kvality povrchu.

Patosé obréabanie je dosiahnuté kombinaciou
otocného stola a vidlicovej frézovacej hlavy.

Vertikalne obréabacie centra Trimill su kompaktné
a vysoko dynamické stroje s velkym pracovnym
priestorom pri pomerne malej rozlohe.

Dobry pristup do pracovného priestoru zarucuje
ergonomickd obsluhu stroja. Obrabacie centra
Trimilll ponukaju zékaznikom presvedcivy pomer
ceny a vykonu.

Standardné prevedenie vertikalnych centier:

¢ riadiaci systém Heidenhain iTNC 530,
obrazovka 15", rucné kolecko

€ tepelné stabilizacia vretena

€ vnutorné chladenie nastroja stredom
vretena - vzduch

¢ digitalne pohony Siemens

€ priame odmeriavanie véetkych osi
optoelektrickymi pravitkami Heidenhain

€ zasobnik pre 10 nastrojov

¢ dopravnik triesok

¢ elektrovretend Weiss

Zvlastne prislusenstvo:

€ univerzélna frézovacia hlava manualna
- typ M (pre DEPOCUT a DEPOSPEED)
¢ vysokofrekven&né satelitné vreteno pre
dokoncovacie operacie
€ sonda pre vyrovnanie a meranie obrobku
€ sonda pre uchytenie a kontrolu nastrojov
€ vnatorné aj vonkajsie chladenie nastroja
kvapalinou
€ chladenie/mazanie nastroja olejovou hmlou
€ zasobnik na 30/50 néastrojov

TRIMILL
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Zakladné znaky:
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rychle nastavenie a uvedenie stroja

do prevadzky - stroj sa prepravuje vcelku
pevna vidlicova frézovacia hlava

s naklapacim vysokofrekvenénym hlavnym
elektrovretenom (os B, polohovacia alebo
simultanna prevadzka)

otocny stdl integrovany v zakladni stroja

pevné casti stroja su odliatky

z mineralneho beténu a hlavné pohyblivé

Casti stroja su odliatky zo sivej, pripadne
tvarnej liatiny

Zakladné znaky:

(3

(3

G

G

C G G

moznost predizenia pojazdu osi X z 2 300
na 3 000 mm

pevna vidlicova frézovacia hlava

s naklapacim vysokofrekvenénym hlavnym
elektrovretenom (os B, polohovacia alebo
simultanna prevadzka)

mozna zmena rozostupu medzi ¢elom
vretena a stolom stroja podla potreby
zakaznika

pevné casti stroja su odliatky

z mineralneho beténu a hlavné pohyblivé
Casti stroja su odliatky zo sivej, pripadne
tvarnej liatiny

automaticky zasobnik nastrojov

systém odstranovania triesok

kompletné krytovanie pracovného priestoru



TRIMILL
VF 4525

Zakladné znaky:

G

G

(2

G G G

moznost prisp6sobenia pojazdu

v osi X - 3 500, 4 500, 5 500 alebo 6 500 mm
pevna vidlicova frézovacia hlava s nakldpacim
vysokofrekvenénym hlavnym elektrovretenom
(os B, polohovacia alebo simulténna prevadzka)
pevné casti stroja su odliatky z minerélneho
betdénu a hlavné pohyblivé ¢asti stroja st odliatky
zo Sedej liatiny

automaticky zasobnik nastrojov

systém odstranovania triesok

kompletné krytovanie pracovného priestoru

-l
—
2
4
=

TRIMILL
VF 2316

Prieénik:
€ maximalna tuhost pri obrébani
€ uzatvorené konstrukcia priecniku

a krizového suportu
termosymetricky dizajn pre vynikajucu
presnost a kvalitu obrobeného povrchu

(3

Zakladné znaky:

e G

@

@ G G

moznost prispésobenia pojazdu

v osi X - 3 000 mm

mozné zmena rozostupu medzi ¢elom vretena
a stolom stroja podla potreby zakaznika

pevné casti stroja su odliatky z mineralneho
beténu a hlavné pohyblivé ¢asti stroja su odliatky
zo sivej, pripadne tvérnej liatiny

automaticky zasobnik nastrojov

systém odstranovania triesok

kompletné krytovanie pracovného priestoru
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TRIMILL
VM 4525

TRIMILL - vertikalne 5-osé

portalové obrabacie centra

Staly vykon (kW)
(standardna hlava)

Rozsah otéacok (ot/min)
(standardna hlava)

Trvaly krdtiaci moment (Nm)
(standardna hlava)

Upinaci kuzel podla DIN 69893
Pracovny pojazd (os X/ Y/ Z) (mm)

Os C (otocny stol)

Os B (frézovacia hlava)

Os C (frezovacia hlava)

Upinacia plocha (os X, Y) (mm)
Hmotnost obrobku (Ig/m?)
Rychloposuv (os X/ Y/ Z) (mm/min)
Hmotnost stroja (kg)

Rozmery s dopravnikom strojov (mm)

VU 1709

25

12000

150
HSK 80
1750 /900 /800

n x 360°
-50/+90°

1300 x 1300
max. 8000
30000
41000
4824 x 4100 x 5220

TRIMILL

25 25
10000 10000
195 195
HSK 100 HSK 100
2300 (3000) / 1400 / 4500 (3500, 5500,
1000 6500) / 2500 / 1250
n x 360°
-2/+95° -2/+95°
+/- 182°
1800 x 1800 5000 x 2800
max. 18000 max. 7000
30000 20000 (X), 25000 Y/ 2)
40000 77 000

5550 x 4870 x 4870 8480 x 7646 x 5650

6800 x 4870 x 4870

Zakladné znaky:

€ moznost prispdsobenia pojazdu v osi

X -5 500, 6 500 mm, Y - 3 500 mm
poloautomatickd, prip. automaticka vymena
frézovacich hlav - obrébanie s priamou,
uhlovou alebo vidlicovou frézovacou hlavou
mozna zmena rozostupu medzi ¢elom
vretena a stolom stroja podla potreby
zékaznika

pevneé casti stroja su odliatky

z mineralneho beténu a hlavné pohyblivé
Casti stroja su odliatky zo sivej, pripadne
tvarnej liatiny

automaticky zasobnik nastrojov

systém odstranovania triesok

kompletné krytovanie pracovného
priestoru

G G

G

C G G

42 25
24000 10000
195 195
HSK 100 HSK 100
2300 (30001 / 4500 (5500, 6500) / 2500

1600 / 1000 (3500) / 1250 (1400)
+/- 100° -50°/95°
+/- 270° +/- 182°
2800 x 1750 4500 x 2800
max. 7000 max. 7000
30000 20000 (X}, 25000 (Y/ 2)
34000 66000

8350 x 8050 x 5700



Horizontalne centra TRIMILL

Horizontélne obrébacie centra Trimill su vysokody
namické obrabacie stroje velmi tuhej konstrukcie,
ktoré boli navrhnuté pre kompletné obréabanie
lisovacich néstrojov, foriem a zapustiek pre auto-
mobilovy, letecky a pocitacovy priemysel.

Vyznacuju sa uzavretou konstrukciou priecnika
a krizového suportu s vndtorne ulozenym smy-

kadlom s frézovacou jednotkou. Pevné casti stroja

su odliatky z mineralneho betoénu a hlavné pohy-
blivé ¢asti stroja su odliatky zo $edej, pripadne
tvarnej liatiny. Konstatné vysledky obrabania su

dosiahnuté stabilnym termosymetrickym vedenim.
Prevedenie stroja ako stojacej gantry zabezpecuje

dosiahnutie vysokej dynamiky a presnosti.

Optimélna a nemenna dynamika (pevne uloZeny
obrobok) prispieva k dosiahnutiu prvotriednej
kvality povrchu. Vysoku produktivitu zarucuje
hrubovanie a dokoncovacie obrabanie pri jed-
nom upnuti. Otoény alebo posuvne otocny stol
zabezpecuje obrabanie zo vsetkych stran pri
jednoduchom uchyteni obrobku. Dobry pristup
do pracovného priestoru zarucuje ergonomicku
obsluhu stroja. Systém odstranovania triesok
funguje perfektne aj pri obrabani hlbokych tvarov.
Obrabacie centrd maju tiez moznost prisposoben
pojazdu v osi X - 1 200, 1 600 alebo 2 000 mm.

Horizontalne obrabacie centra Trimill -
presvedcivy pomer ceny a vykonu!

Standardné prevedenie obrabacich centier:

€ riadiaci systém Heidenhain iTNC 530,
obrazovka 15", ruc¢né kolecko

¢ tepelna stabilizacia vretena

€ vnutorné chladenie nastroja stredom
vretena - vzduchom

¢ digitalne pohony Siemens

€ priame odmeriavanie vSetkych osi
optoelektrickymi pravitkami Heidenhain

€ automaticky vymennik pre 12 nastrojov

¢ dopravnik triesok

¢ elektrovretend Weiss

ia

TRIMILL
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TRIMILL - horizontélne

4 a 7-osé portalové obrabacie centra

Staly vykon (kW)

Rozsah otacok (ot/min)

Trvaly krdtiaci moment (Nm)
Upinaci kuzel podla DIN 69893

Pracovny pojazd (os X/ Y/ Z) (mm)

Os B (otocny stol)

Os W (posuvne-otocny stél) (mm)
Os A (frézovacia hlava)

Os C (frézovacia hlava)

Upinacia plocha (os X, Y) (mm)
Hmotnost obrobku (kg/m?3)
Rychloposuv (os X/ Y/ Z) (mm/min)
Hmotnost stroja (kg)

Rozmery s dopravnikom strojov (mm)

Zvlastne prislusenstvo:

€ vysokofrekvenéné satelitné vreteno
pre dokonc¢ovacie operacie
¢ sonda pre vyrovnanie a meranie obrobku
€ sonda pre uchytenie a kontrolu nastrojov
€ vnatorné aj vonkajsie chladenie nastroja
kvapalinou
€ chladenie/mazanie nastroja olejovou hmlou
€ zasobnik na 30/50 nastrojov
HC 1212 HF 1212
25 (36) 25
12000 (10000) 10000
200 (340) 195
HSK 100 HSK 100
1200 (1800, 2000)/ 1200 (1600, 2000) /
1200 /800 1200 / 800
n x 360° n x 360°
800
-2/495°
+/- 182°
1600 x 1600 1600x1600
max. 18000 max. 18000
30000 30000
30000 31000

6795 x 7030 x 3587

7945 x 7030 x 3587
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